Doppelsdumer fiir den Laubholzzuschnitt

Holz-Wagener in Erwitte hat den Zuschnitt rationalisiert

Als Spezialist fiir Laubholz produziert
das Sdgewerk Wagener GmbH in Er-
witte-Schmerlecke (Nordrhein-West-
falen, zwischen Soest und Lippstadt)
bereits seit 1924 Schnittware fiir das
Handwerk, die weiterverarbeitende
Industrie sowie den Grof- und Einzel-
handel in Deutschland und der gan-
zen Welt. Damit hat das Sigewerk ei-
ne lingere Unternehmenstradition als
der Lieferant der neuen Doppelbe-
sdumkreissége, die Paul Maschinenfa-
brik. Nachdem man bei Wagener eini-
ge Jahre auf auslindische Maschinen
gesetzt hatte, fiel nach der ,Ligna
2015 die Investionsentscheidung fiir
eine Kreissiige ,,KME 2 von Paul.

Seit Inbetriebnahme der Anlage Anfang
2016 werden bei Wagener hauptsich-
lich ségefrische Eichenbretter besdumt,
die direkt von einer Bandsige kommen.
Spreiflel werden automatiseh entfernt
und die Bretter anschlieRend automa-
tisch zu Paketen gestapelt. Die komplet-
te Anlage dafiir wird von nur einem Ar-
beiter bedient. Bei deren Konzeption

CNC-Steuerung ,Maxirip* mit Joystick
und Touchscreen.

wurde deshalb groRter Wert auf Ergo-
nomie und Bedienerfreundlichkeit ge-
legt. So sollten Fixbreiten programmiert
und einfach ausgewihlt werden kén-
nen.

Die Besidumanlage ist mit der bewihr-
ten CNC-Steuerung ,,Maxirip“ (mit Joy-
stick und Touchscreen) ausgestattet.
Ferner wurde eine Einzugsmangel in-
stalliert, um den Bedienmann so gut wie
moglich bei seiner Arbeit zu entlasten.
Durch den integrierten SpreiRelab-
scheider werden Waldkanten automa-
tisch separiert und der Restholzverwer-
tung zugefiihrt,

Besdumte Ware wird in Breite und
Linge vermessen und ohne eine Siu-
mung durch die S#ge hindurchgefor-
dert. Erfasste Daten speichert die Steue-
rung in einer umfangreichen Statistik,
die sehr komfortabel per Netzwerkan-

Doppelsdumer ,KME2" mit automatischem SpreiBelabscheider

schluss im Biiro ausgewertet werden
kann. Am Ende der Linie sind zwei au-
tomatische Stapelmaschinen von Sicko,
Zaisenhausen (bei Heilbronn), instal-
liert. Neben der automatischen Stapel-
leistenlegung, die aus einem Flachpuffer
gespeist wird, tiberzeugen diese Maschi-
nen dadurch, dass sie unterschiedliche
Brettbreiten in einer Lage mit wihlba-
rem Abstand zwischen den Brettern sta-
peln. Diese Luftspaltstapelung und die
millimetergenaue Lattenlegung im Ras-
ter von 400 mm reduziert die Verweil-
dauer der Ware in der Trockenkammer
deutlich. Mit dieser modernen, qualita-
tiv hochwertigen Anlage hat sich die
Wagener fiir ein langfristiges Bestehen
am Markt geriistet.
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