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Obrobka drewna

Przycinanie na wymiar wzdtuz i wszerz w ramach jednej fazy obrébki

Kap6wka przesuwna Reinhardt z dodatkowa pilarka tarczowa wzdluzng sprawdzila si¢ przy produkcji skrzyn

W firmie Kollmar-Kisten, wy-
twarzajacej skrzynie i kontene-
1y, stosowane jest od roku 2014
do produkcji skrzyin seryjnych,
wielkogabarytowych i specjal-
nych oraz palet wszelkiego ro-
dzaju, urzadzenie do poprzecz-
nego przecinania ,,Slim-Line“,
doposazone w pilarke tarczowa
wzdluzng ,,Lim-Line F*.

Firma Kollmar (zalozona w 1959 roku)
w Gingen nad rzeka Fils (w okolicach
Stuttgartu) jest specjalista jezeli chodzi o
najwyzszej jakosci Srodki transportu i opa-
kowania, przeznaczone nie tylko do trans-
portu trudnych lub cigzkich pod wzgledem
wagowym towaréw. Zakupione przed dwo-
ma laty urzadzenie ,Slim-Line F, firmy
Reinhardt* przyczynito si¢ do wzrostu wy-
dajnosci. Firmie Reinhardt Maschinenbau
(dzisiaj cze§E firmy Paul Maschinenfabrik z
Diirmentingen) udalo si¢ przekona¢ firme
Kollmar do swojego innowacyjnego projek
tu maszyny i dostarczy¢ jej jedna z pierw-
szych kapéwek przesuwnych, model dopo-
sazony dodatkowo w obrzynarke pilowa.
Dzieki temu mozliwe stalo si¢ automa-
tyczne przycinanie na wymiar wzdluz i
wszerz w ramach jednej fazy obrébki.

Gotowe palety i skrzynie wykonane w za-
ktadzie firmy Kollmar w Gingen (Fils).

Wezesniej produkcja nawierzchni pokry-
wowych i palet z zamknieta powierzchnia
odbywala si¢ na zasadzie kombinowania
r6znych szerokosci desek lub w ramach
dodatkowej fazy obrébki na pilarce tarczo-
wej uniwersalnej.

Dzigki ,Slim-Line F* mozna to o0sig-
gnal w prostszy i szybszy sposéb. System
przesuwny prowadzi elementy obrabiane

Prosta obstuga sterownika CNC z ekranem dotykowym.

przez obrzynarke pitlowa i umieszcza je
dokladnie na kapGwce. Po odcigeiu czte-
ry zgarnjacze sortuja obrabiane elementy,
dopasowujac je do wlasciwych zleceri.
Aby operator mogt si¢ zorientowaé w du-
zej iloSci obrabianych elementéw o réznej
dlugosci i szerokosci, do pomocy ma ekran
i opryskiwacz mglawicowy atramentowy.
Za pomocy innego (W opcji) wyposazenia,
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«SlimLine F* ze znajdujaca sie u wlotu buforowg tasma prze-
no$nikowa, wznoszacym sie przeno$nikiem na odpady, ekranem

sortujgcym i zespotem sortujacym.

mozna indywidualnie doposazy¢ kapéw-
ke i obrzynarke pilowa, uzyskujac w ten
sposéb catosciowe rozwigzanie i wyrazny
wzrost wydajnosci. Elementy obciete, od-
dzielane sg poprzez taSme teleskopowa na
stanowisku odcinania poprzecznego i usu-
wane po wznoszacej si¢ taSmie przenosni-
kowej. Przenosnik taficuchowy poprzecz-
ny na poczatku maszyny zbiera do trzech

wicowego atramentowego.

element6w obrabianych i przenosi je au-
tomatycznie do maszyny. Szczeg6lnie ob-
rébka wykonywana partiami przy$piesza
w znaczny spos6b ciecie na urzadzeniu,
co powoduje z kolei wzrost oplacalnosci
inwestyciji.

Sterowanie urzadzeniem ,Slim-Line F“
odbywa si¢ poprzez program optymalizu-
jacy ,Paletti, opracowany specjalnie do

Prostsze $ledzenie elementéw obrabianych dzieki zastosowaniu ekranu (po stronie lewej) i opryskiwacza mgta-

Zdjecia: Paul

produkcji skrzyri i palet.

Mimo prostej wymiany danych pomiedzy
biurem a produkcja, pracownik sam pro-
gramuje zlecenia na ekranie dotykowym
maszyny, poniewaz bedac na miejscu lepiej
si¢ orientuje w zakresie dostgpnego towaru.

Producent:

Paul Maschinenfabrik GmbH & Co. KG,

‘Werk Reinhardt, 78628 Rottweil-Neukirch



