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Sauberer Fertigschnitt
mit hoher Effizienz

Eine flexible Kappsage, die zusatzlich zur vertikalen auch eine ei der Anlage wird die Rohware
] [ — . vom Bediener auf den Pufferquer-
horizontale Schnittfihrung hat - so lautete der Wunsch eines forderer im Einlauf gelegt. Hier

kann er nun, wenn notig, mit einer
fluoreszierenden Kreide die Fehlstellen mar-

belieferte das Unternehmen mit einer ,Reinhardt Slim Line”. kieren, die spater automatisch ausgekappt
werden. Der Einzug zur Kappsage erfolgt

Die Anlage kappt Fehler aus und optimiert den Verschnitt. ebenfalls automatisch. Diese kombinierte,
- flexible Losung hat den Anwender nach eige-
nen Angaben besonders begeistert.

Die flexible Losung kann in zwei Betriebs-
arten arbeiten. Zum einen mit aktivierten
Klinkenreihen. Werden keine Fehler ausge-
kappt, ist diese Betriebsart ideal, um Pakete
zu kappen. Es stehen dann drei Pufferplitze
zur Verfuigung, die durch Klinkenreihen von-
einander getrennt sind, wahrend ein viertes
Paket in Bearbeitung auf dem Einlauftisch
der Kappanlage liegt. Zum anderen gibt es
die Betriebsart der aktivierten Vereinzelung.
Diese ist die perfekte L&sung, wenn Fehler
gekappt werden sollen. Der Pufferquerférde-
rer kann dann komplett mit Werkstticken be-
legt werden. Die Beschickung arbeitet ,auf
Stau” und vereinzelt automatisch. Die Ver-

polnischen Mébelherstellers. Paul erflllte die Anforderung und

Die Vermessung der Werkstiicke beim Riick-
hub des Schiebers, zwei Messpunkte zur
Langenmessung und der Lumineszenztaster
zur Erkennung von Kreidestrichen
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Links: die Holzeinlaufseite der Anlage
mit Pufferquerforderer und Steuerung.
Rechts: die Sortiertische mit Abschiebern

einzelung stellt sich motorisch auf die Werk-
stiickbreite ein. Es ist keine manuelle Einstel-
lung notwendig.

Jedes Werkstlick wird auf dem Einlauftisch
fur die Fehlerkappung einzeln vermessen. Fir
die Ldngenmessung der Werkstlicke sind zwei
Sensoren verbaut. Ein zusétzlicher Lumines-
zenztaster am heb/-senkbaren Schieber er-
kennt wahrend der Riickhubbewegung die
Positionen der markierten Fehlstellen. Die Op-
timierung der Reinhardt-Steuerung errechnet
nun aus diesen Informationen den optimalen
Schnittplan unter Berlcksichtigung des ge-
ringstmaéglichen Verschnitts.

Die ,,Slim Line” ist mit mehreren seitlichen
Andrickern, sowohl am Einlauftisch als auch
im Schnittbereich, ausgestattet. Somit wird ei-
ne exakte Werkstiickfihrung und Positionie-
rung mittels Schieber in die Sdge sowie auch
eine sichere und genaue Positionierung fiir
den Sageschnitt gewahrleistet. Da fur die Her-
stellung von Gartenmdbeln, dem Schwer-
punkt des Unternehmens, ein sauberer Fertig-
schnitt gewlinscht war, weist die Ségeeinheit
ebenfalls eine Besonderheit auf. Wéhrend bei
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herkémmlichen Kappsdgen das Ségeblatt
lediglich eine vertikale Bewegung ausfihrt,
handelt es sich hier um eine Kappsdge, die
zusdtzlich eine horizontale Schnittfihrung
hat. Das Sageblatt taucht auBerhalb des
Werkstiicks auf und verfahrt dann in Richtung
der Anlegeschiene. Somit ist der Schnitt auch
an der oberen Seite des Werkstlcks ausriss-
frei. Diese vertikale Schnittfuhrung ist Uber die
Steuerung waéhlbar. Die Sageeinheit kann
auch im sogenannten Kurzhub arbeiten.
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Im Auslauf der Kappanlage werden Reste

und Fehlstellen selbstverstandlich  ausge-
schleust und Uber ein separates Abfallband in
einen Container transportiert. Die gekappten
Gutteile gelangen mittels Querschieber auf ei-
nen Ablagetisch, wo diese dann vom Bedie-
ner abgestapelt werden. Dieser Puffer im Aus-
lauf in Verbindung mit dem Pufferquerférde-
rer im Einlauf erméglichen eine Ein-Mann-
Bedienung und eine Effizienz, die den polni-
schen Mobelhersteller (iberzeugt hat.

Lager oder fur Sie produziert.

Jekorverbund

Von Supermatt bis Spiegelglanz

Perfekie Haptik durch unterschiedliche Pragungen
FUSION-EDGE, DIGITAL-EDGE, 3D-SPACE & Hirnholz
Express-Produktion
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