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ge ,K34G",

was wir am besten kénnen*, sagte We-
ma-Geschiftsfithrer Jorg Hofmann. Mit
der ,,PSM*” ist cine kompletie Bearbei-
tung von Holzern von 1 bis 3 bzw. 1,2
bis 6 m Linge und Zopfdurchmessern
von 10 bis 25 cm effektiv moglich, Bear-
beitet werden konnen leichte Nadelhél-
zer ohnehin, aber auch Seekiefer, Birke
oder Eiche. Die Anlage ist geeignet zum
Profilieren und Auftrennen rundgefris-
ter Holzer in Kantholzer und Bretter
sowie Blockhausprofile. Sie erzeugt ein
Profil und trennt bis zu vier Seitenbret-
ter. Hofmann und sein Team haben die
Riistzeiten wesentlich reduziert, die An-
ordnung der Profiliereinheiten veridn-
dert, die Fiihrungselemente optimiert
und setzen nun drei HSS-briickenver-
zahnte Messer zum Nachschirfen statt
der bisher iiblichen neun Hartmetall-
messer ein. Das fithrt zu einer hheren
Flexibilitdt und mehr méglichen Profi-
len beim Einsatz der Maschine. Mit der
Anlage konnen Halbwaren fiir die Pro-
duktion von Paletten, Parkett, Leimbin-
dern usw. produziert werden.

Mit der Messe selbst war Hofmann
wsehr zufrieden®. Es kam viel Fachpubli-
kum mit speziellen Vorstellungen. We-
ma verkauft momentan viele Maschinen
nach Russland und WeiBrussland,
Schweden, Portugal und Siidamerika,

Seit 1947 entwickelt und produziert
der Osterreichische Maschinenbauer
Prinz Kettensdgentechnik fiir unter-
schiedliche Materialien. Auf der ,Lig-
na“ stellte er seine neue parallelgefiihrte
Bretterpaketsige  ,PC120 Double
Action® vor. Damit ist es moglich, von
oben nach unten und im néchsten
Arbeitsgang von unten nach oben zu
schpneiden — und das mit einer Genauig-
keit von 1 mm. Das Paket kann nach
dem ersten Schnitt weiterlaufen, die Si-
ge muss nicht ,unproduktiv® zuriickge-
fithrt werden, um einen neuen Schnitt
durchfiihren zu kénnen. Pakete bis zu
einer Hohe und Breite von jeweils
125 cm konnen geschnitten werden.
Andreas Bohn von Prinz verspricht eine
Leistungssteigerung von rund 30 %.

Der Maschinenbauer System TM aus
dem dénischen Odder zeigte seine neue
Sagenreihe ,,Opti-Kap 5100 und ver-
sprach, damit der Perfektion ein Stiick
ndhergekommen zu sein. Bei der auf
der Grundlage des Vorgingermodells
,Opti-Kap 5000“ entwickelten neuen
Reihe von Optimierungskappsdgen
standen die Aspekte Benutzerfreund-
lichkeit bei Betrieb und Wartung, ro-
buste Konstruktion und eine verbesser-
te Steuerungssoftware im Vordergrund.
Dank mechanischer Innovationen und
ausgekliigelter Management-Software
ist die Sége laut Hersteller zu einem
Werkzeug geworden, das dazu beitrigt,
Ausfallzeiten zu minimieren und Fehler
automatisch zu beheben, die durch
den Werkstiickzustand, das Bedienper-
sonal oder Maschinenstérungen verur-
sacht wurden. Die weiterentwickelte
Software kann die Werkstiickdaten
mehrerer Maschinen analysieren und
auf dieser Grundlage spitere Einsitze
und Maschineneinstellungen optimie-
ren. Sie ist auch in der Lage, den Werk-
stiickfluss zu dndern, bevor Fehler auf-
treten, und kann dadurch lange Ausfall-
zeiten verhindern. Die Prozesse werden
so laufend optimiert. System TM stellte
die ,,Opti-Kap 5100“ auf der Ligna im
laufenden Betrieb mit Microtec-Scan-
nern vor, -

Gezeigt wurde eine Standardlésung
mit einem Microtec-Scanner ,,Golden-

Paul-Mitarbeiter Roland Stréhle zeigte die Mehrblattkreissa

eye GE302¢. ,Mi-
crotec is our girl-
friend — and we are
still in love*, be-
schrieb Vertriebs-
leiter Per Joergen-

sen die gute Zu-

sammenarbeit.

2015 entwickelte
System TM mit der
,»Opti-Joint H-200¢
aullerdem eine
neue horizontale
Keilzinkmaschine.
Die Resonanz auf
dem Markt war
laut Hersteller bis-
her sehr gut. Da-
durch exmutigt, er-

weiterte System TM sein Produktport-
folio um eine neue vertikale Keilzink-
maschine, die ,,Opti-Joint V-8“, Die bei-
den Keilzinkmaschinen wurden eben-
falls auf der ,,Ligna“ gezeigt.

Der Maschinen- und Anlagenbauer
Paul aus Diirmentingen entwickelt und
vertreibt Kapp- und Auftrennsysteme
und zeigte in Hannover vier Neuerun-
gen. So wurde die Mehrblattkreissige
K34 G* zum neuen Modell ,M34G*
weiterentwickelt. Neuheiten sind CNC-
Steuerung, Touchscreen und Fernwar-
tungsmoglichkeit iiber das Internet, er-
klarte Paul-Mitarbeiter Roland Strihle,
Fir einen schnelleren Wechsel der
Sdgewelle kann die Sidge mit einer
~HSK“-Aufnahme ausgestattet werden.
Fiir besseren Arbeitsschutz wurde die
Absaugung optimiert. Die Auftrenn-
kreissdge ,,CGL* erhielt nach 20 Jahren
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System-TM-Vertiebsleiter Per Joergensen jagte auf dem ,Ligna”-Messetan
Holz in Hochstgeschwindigkeit durch die neue ,, Opti-Kap 5100" ,
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vielfacher Bewdhrung auf dem Markt
zur ,Ligna“ ebenfalls mehrere Verbes-
serungen, wie z.B. eine erhohte An-
triebsleistung bis 132kW und eine
Durchgangsbreite bis 100 mm. Die Ab-
saugung ist effektiver und die Sigewelle
auf Wunsch héhenverstellbar. Die La-
gerung und die Spédnefiihrung wurden
verbessert. Neues gibt es auch beim
Wood Scanning System von Paul zu be-
richten. Die Vermessung etfolgt iiber
integrierte Farbkameras, Linien- und
Punktlaser, Der Laser zeigt den aktuel-
len Schnitt an. Vorab wird mit einem
Vermessungslaser der kommende
Schnitt angezeigt. Der Bediener kann
so besser kontrollieren und noch korri-
gieren, wenn gewiinscht. Es findet eine
prézise automatische Werkstiickinspek-
tion statt, externe Informationen wie
Feuchtemessungen oder Kreidestrich-
markierungen koénnen in das System in-
tegriert werden. Paul hat auRerdem die
Steuerung fiir die Kappsigen der Mo-
dellreihe ,,C11“ komplett iiberarbeitet.
Unter dem Modellnamen ,Maxi 7° fir-
miert die neue Steuerungsgeneration.
Die neue Steuerung ist mit einer modifi-
zierten Software versehen, ergonomisch
ausgeformt, kompakter und robuster
gestaltet sowie fiir alle Maschinen kom-
patibel.

Die Wintersteiger AG stellte auf der
Ligna die neue Diinnschnitt-Bandsige
»DSB Singlehead NG XM* vor, Mit die-
ser setzt der Diinnschnittspezialist aus
Obetdsterreich vor allem auf Flexibilitit
und Wirtschaftlichkeit, denn die Band-
sdge bietet eine In-line Erweiterung auf
bis zu sechs Maschinen. Wechselnde
Kundenanforderungen bei der Holzauf-
trennung, und zwar unabhingig von
Holzern und Anwendungen, standen
bei der Maschinenentwicklung im Fo-
kus. Das Ergebnis: Die Maschine be-
weist ihre Stirken sowohl bei Nass- als
auch bei Trockenschnitt und weist eine
Schnittbreite von bis zu 350 mm und
eine maximale Blockhéhe von 165 mm
auf, Sie macht die Herstellung extrem
diinner Lamellen ab 1,3 mm bei einer
Schnittfuge ab 1,1 mm mdglich. Die
robuste Bauweise und viele technische
Feinheiten wurden bei dieser Diinn-
schnitt-Bandsfige umgesetzt. So sichern
bei dem Vorschubsystem fiir robuste
Blockfiihrung angetriebene Transport-
rollen oben und unten den kontinuierli-
chen Blockeinzug auch bei unregelmé-
Riger Werkstiickbeschaffenheit. Fiir op-

-timalen Grip und minimale Reibung bei
nasser und trockener Ware sorgen eine
spezielle Gummierung der Transport-
rollen sowie ein innovatives Andruck-
system. Durch das Sanftanschnittsys-
tem tritt die Sége mit reduzierter Ge-
schwindigkeit in den Holzblock ein
und beschleunigt erst wieder, wenn sie
vollsténdig eingetaucht ist. Dadurch ist

die Auslenkung geringer, dies schont
die Sige und verbessert die Qualitit der
Lamellen. Zusétzlich verfiigt die Ma-
schine iiber eine sensorgesteuerte Sége-
blattiiberwachung. Auf der , Ligna* fand
die Vertragsunterzeichnung mit einem
Parketthersteller aus Kroatien statt.

Der englische Hersteller Stenner pré-
sentierte sein Lieferprogramm herizon-
taler Mehrfachbandsédgen, laut Herstel-
ler ideal fiir die Produktion von diinnen
Brettern fiir die Parkettherstellung und
zum Priizisionssdgen von Hartholz. Mit
der ST100R zeigte der Maschinenbauer
ein hochentwickeltes und kompaktes
Modell, das sich besonders fiir Tischler-
werkstitten, Mobelhersteller, Zimme-
reien und andere Holzbearbeitungsbe-
triebe eignet. Die Steuerung erfolgt zen-
tral mit einem ,Soft-Touch-Digital-
Pad®. Durch die geringe Schnittfuge ist
der Energiebedarf vergleichsweise nied-
rig. Ein modularer Aufbau ist moglich.
Philipp Dart und Matt Gee von Stenner
waren zufrieden mit der Messe. Vor al-
lem die ersten drei Tage waren ,really
good*.

,Mats“ heilt in Bayern so viel wie
,pfiffiges Méddchen”. Bei Simon Moh-
ringer Anlagenbau steht ,MATS® fiir
»Mohringer Autonomes Transportsys-
tem”, und pfiffig ist diese Lisung alle-
mal: Der Transportwagen fahrt vollig
selbststindig in dem vom Anwender
gesteckten und programmierten Rah-
men. Steuerbar ist ,MATS* per Joystick
oder nach vorheriger Programmierung
durch Bodeninduktion. Ein Sicher-
heitsabstand zu Personen ist ebenfalls
programmierbar. Die Tragkraft liegt bei
bis zu 250 {. Das Transportsystem kann
mit dem Kommissioniersystem ,Flexis-
tack® kombiniert werden und sorgt so
fiir noch mehr Automation in der Logis-
tik. Mohringer-Vertriebsleiter Dr. Alois
Eimannsberger war von der ,,Ligna“ be-
geistert. Die Besucherfrequenz auf der
Messe war sehr hoch, die Resonanz auf
die Produkte ,super”. , Billiger ist heute
keine Losung mehr", sagte er.

Auf dem Messestand informierte
Mohringer auch tiber ein Projekt zur
Herstellung von Schnittholz und Leim-
holz aus Olpalmen. Palmo] werde welt-
weit stark nachgefragt. Nach rund 25
Jahren seien die Olpalmen ausgelaugt
und wiirden ohne weitere Nutzung ein-
fach gerodet. Zusammen mit der Uni-
versitit Hamburg und weiteren Part-
nermn aus der Industrie versucht Méhrin-
ger nun, diesen Rohstoff vor Ort nutz-
bar zu machen und zeigte dies auf der
,Ligna“,

Kommissionierung war eines der
Hauptthemen, die der Maschinenbauer
HIT aus Fttringen auf der ,Ligna“ be-
spielte. HIT stellie ein vollautomati-
sches Lagersystem zur kundenspezifi-
schen Zusammenstellung und Ausliefe-

Philipp Dart und Matt Gee zeigten fiir die Firma Stenner
robuste Bandsigentechnik aus GroRbritannien.

Wintercteioar

Franz Gangl zeigt am Stand die Dilnnschnittlésungen von

dreht

Méhringer
selbststdndig seine Runden und steuert
die vorher festgelegten Stationen an,
gesteuert tiber Induktionslinien.

~JMATSY  von

Leimholztriger aus dem Holz der OI-

palme; Mohringer ist aktives Mitglied
eines internationalen Projekts zur Er-
schliefung dieser Ressource.

rung vor. ,Wer nicht ordentlich kom-
missionieren kann, hat Marktnachtei-
le“, ist sich Michael Puppe von HIT si-
cher. Die Stimmung am Markt sei ohne-
hin gut, da werde auch investiert, so
Puppe. Vorteile der Kommissionier-
anlage sind laut Hersteller wahlfreie
Paketbreiten ohne Lagerplatzverlust,
wabhlfreie und flexible Zuordnung der
Paketpldtze, mogliche Langsteilung der
Lagerpldtze, effektive Manipulation
durch drehbaren Greifer, hohe Ge-
schwindigkeiten und hohe Positionier-
genauigkeit fiir optimale Paketbildung.
Um der Ségeindustrie auch Produkte
tiir die weiteren Wertschpfungsstufen
présentieren zu kdnnen, stellte HIT au-

Vertragsabschluss zwischen Mladen Galekovic vom kroati-
schen Parkettproduzenten Parketi Galekovic (Mitte) und
Wintersteiger-CEO Florestan von Boxberg (2. von rechts)

sches Kommissionierungssystem.

ven Kommissionierung,
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Der schweizerische Maschinen- und Anlagenbauer Balz zeigte sein vollautom

Michael Puppe von H.L.T. unterstrich auf der ,Ligna" die Bedeutung einer effe
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Software-Entwickler Allessandro Ugolini présentierte zusammen mit Primultini s

System zur Erfassung von Rund- und Schnittholz iiber Headset und Smartwatct

Rerdem seine Leimholzpresse ,Ligno-
press* vor. Michael Puppe zeigte sich
genau vor diesem Hintergrund sehr zu-
frieden iiber die Platzierung seines Un-
ternehmens in Halle 25 bei der Sige-
werkstechnik. HIT wirbt mit , kiirzesten
Zykluszeiten” durch den guer verfahr-
baren Pressenblock, der aus mehreren
einzelnen Presskammem besieht. In ei-
nem {iberlappenden Verfahren kann
dadurch eine neue Charge bereits gebil-

'det werden, wihrend die Presse andere

Chargen noch presst. Ganz wichtig:
Durch die optimale Druckverteilung
wird effektiv und vor allem sauber ge-
presst.

Der schweizerische Maschinen- und

Anlagenbauer Balz zeigte auf der ,Li-

gna“ seinen Vakuumsortiertierroboter
als Bestandteil eines vollautomatischen
Handling- und Kommissionierungssys-
tems. Damit kénnen laut Urs Wenger
von Balz die Pakete fiir die Kunden ab
LosgréRe 1 vollautomatisch gebildet
werden. Man bekommt die Kundenlis-
te, iibertrigt sie, und die Zusammenstel-
lung erfolgt. Bei dem Roboter selbst ha-
ben die beiden Saugfldchen eine Stan-
dardtragkraft bis 350 kg, bis 3t sind

mdoglich. Die minimalen Abmessungen

des Transportgutes betragen in der
Standardausfiithrung 2000 mm Linge
und 100 mm Breite. Simtliche Motoren
sind mittels Frequenzumformer stufen-
los regelbar,

Die Sicko-Firmengruppe aus Zaisen-
hausen stellte mit dem ,,.X-Gripper* eine
Innovation fiir die Leistenlegung vor.
Gegeniiber herkémmlichen Magazinen,
die meist oberhalb der Lagenbildung
angebracht sind, kann sich der Kunde
beim ,,X-Gripper” aussuchen, wo er das
Lattenmagazin platziert. Das sorgt laut
Inhaber Carlo Sicko dafiir, dass der Ar-

haoitchorainh antramd wrisd TNia DAl

lung des Systems kann so auch aufl
halb eventueller Sicherheitsberei
stattfinden, wahrend die Maschir
dort weiterarbeiten. Ein Zentralma
zin auBerhalb des Sicherheitsbereis
der Stapelung sorgt fiir einfachste Bel
lung, Der ,X-Gripper“ nutzt einz
verfahrbare Greifer und ermdglicht i
iiber das Panel wihlbare Lattenposit
nen, die dank Servotechnik exakt u
wieder abrufbar angesteuert werc
konnen. Die Lattenanzahl pro L:
kann nicht nur bestimmt werden, s
dern auch die doppelte bis dreifac
Greifer-Anzahl betragen. Zudem v
spricht Sicko weitgehende Unempfi1
lichkeit des ,X-Grippers* gegeniil
UnregelméRigkeiten der Lattenober]
chen.

Der italienische Ausriister von S&;
werken Primultini stellte mit ,,I} Cul
tore“ eine Losung vor, Rund- u
Schnittholz direkt beim Messen iil
die Stimme zu erfassen. Dazu brau
der Nutzer auRer den Messgeriten
diglich ein Headset mit Micro und «
Smartwatch am Handgelenk. Die |
nommenen Male werden diktiert, ¢
System berechnet das Volumen u
speichert die Daten auf der Sma
watch. Neben den Holzmengen ist au
die Erfassung von Paketnummer, Ho
art, -qualitdt und Kunde méglich. Au
eine Wertkalkulation kann mit der Sc
ware durchgefiihrt werden. Die Dat
sind sofort verfiighar und kénnen auf
ne Cloud iibertragen werden. Sofern
wiinscht, ist der Druck entsprechenc
Etiketten méglich. Die Hinde sind 1
der Aufnahme frei, durch das aby
stimmte Headset funktioniert die A:
nahme auch bei lauten Umgebungs;
rduschen. Die Anschaffungskosten 1
gen laut Entwickler Allessandro Ugol
=l
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