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Messen und Tagungen

Freitag, 14. Juli 2

Die »Ligna« ist eine Messe der Innovationen

21. »Neuheiten-Symposium« auf der »Ligna« wieder gut besucht — Ergebnisse der Publikumsabstimmung {iberraschen

Von Michael Brandl, Max Fiegenbaum, Moritz Frankenbach,
Rene Hanuscheck, Daniel Junker, Tobias Metzger, Nikas Pelegrimas,
Ludwig Penger und Christina Ziegler; alle Rosenheim*

Beim 21. ,Neuheiten-Symposium*, einer Gemeinschaftsveran-
staltung des ,,Holz-Zentralblatt®, der Zeitschrift HK Holz-
und Kunststoffverarbeitung, der Hochschule Rosenheim und
der Schuler Consulting GmbH, konnte Andreas Heinzmann,
Geschiftsfithrer der Schuler Consulting, am 24, Mai, rund 130
interessierte Besucher begriifen. Im Rahmen seiner Einfiih-
rung erlduterte Heinzmann insbesondere auch die Moglichkeit
der Neuheitenbewertung durch die Veranstaltungsteilnehmer,

as Gastreferat hielt in diesem

Jahr Prof. Dr.-Ing. Thomas

Bauernhans! vom Fraunhofer
Institut flir Produktionstechnik und Au-
tomatisierung in Stuttgart zum Thema
.Personalisierte Produkte zu Kosten der
Massenproduktion. AnschlieRend pri-
sentierte die Hochschule Rosenheim
die Messeneuheiten aus den Segmenten
~Maschinelle Fertigung“, Oberfldchen-
technik® und , Handling, Montage, Lo-
gistik®.

Maschinelle Fertigung

Im Bereich Werkzeuge stellt die Fir-
ma Leitz in Kooperation mit der Ho-
mag Group einen verstellbaren Nut-
fraser vor. Dieser kann im Durchlauf
bei einer Vorschubgeschwindikeit von
30 m/s und einem Abstand von nur

Verstellbarer Nutfriser von Leitz in
Zusammenarbeit mit Homag

0,5 s zwischen den Werkstiicken die
Nutbreite dynamisch anpassen. Auch
innerhalb eines Werkstiickes ist eine
Nutbreitenverdnderung, z.B. als Ein-
fithrzone fiir Riickwédnde méglich.

Mit der ,DSS 300 cc” bietet Mafell
ein einzigartiges Seilsige-System zur
Bearbeitung druckfester und flexibler
Holzfaserddammstoffe. Die prazisen und
passgenauen Arbeitsergebnisse verbes-
sern die Dammwirkung, reduzieren
Kiltebriicken und somit Bauschéden.
Damit trigt die ,,DSS 300 cc* maRgeb-
*Die Autoren sind Studierende an der
Hochschule Rosenheim und bildeten zu-
sammen mit Steven Robinson, Bastian
Schulz und Marcin Belkot von Schuler
Consulting, den Rosenheimer Professoren
Frieder Scholz, Maximilian Ober und
Matthias Zscheile, das Recherche-Team
fiir das traditionelle Neuheiten-Symposi-

lich zur wirtschaftlichen Umsetzung
von hocheffizienten Ddmmarbeiten bei.
Es werden Neigungswinkel bis zu 60°
ermoglicht, Sageseil und Spaltkeil kbn-
nen zudem 45° nach hinten geschwenkt
werden. Freiformschnitte sowie Win-
kelschnitte in Langs- und Querrichtung
sind moglich. Die extrem leichte und
hochsteife Fithrungskeil-Konstruktion
aus Carbon fithrt zu einer bisher uner-
reichten Prazision beim Schnitt.

Fiir maschinelle Polierbearbeitungen
auf Bearbeitungszentren hat man bei
Benz Werkzeugsysteme eine spezielle
Weirkzeugaufnahme entwickelt, das
sogenannte Polieraggregat ,Polo”. Die
Aufnahme ist ohne Drehmomentstiitze
konzipiert und so maschinenunab-
hédngig einsetzbar. Der Poliermittelaut-
trag erfolgt durch das Verfahren in der
Z-Achse. Durch das Aufsetzen auf dem
Werkstiick wird ein Kolbenmechanis-
mus aktiviert, der jeweils eine kleine
Menge Poliermittel aufiréigt. Die Auf-
nahme kann mit handelstiblichen
Polierpads genutzt werden, um dem
Anwender groltmogliche Flexibilitat zu
gewihrleisten.

Die Firma Paul Maschinenfabrik pré-
sentiert einen komfortablen Sagewel-
lenwechsel, der durch ein speziell ent-
wickeltes HSK-Spannsystem die Riist-
zeiten auf Vielblattkreissdgen enorm re-
duziert. Das Losen und Spannen der
Ségewelle erfolgt per Knopfdruck von
der Bedienseite. Der Gang auf die An-
triebsseite und das Offnen der antriebs-
seitigen Maschinenhaube werden iiber-
fliissig. Besonders bei Maschinen in
Fertigungslinien werden somit lange
Laufwege wihrend des Riistvorgangs
extrem reduziert und damit Kosten ein-
gespart, Aullerdem garantiert das Sys-
tem eine gleichbleibende Spannkraft
und durch die Uberwachung der
Spann- und Loseposition die Vermei-
dung von Fehlbedienungen.

Um die Lautstirke von Holzbearbei-
tungswerkzeugen zu reduzieren, entwi-
ckelte Leuco einen komplett neuen
Konstruktionsansatz, bei welchem der
Fokus auf einer technischen Oberflache
nach dem sogenannten ,Eulenfliigel-
prinzip” liegt. Dadurch kann die Luft
gebiindelt und kontrolliert in den Span-
raum gelangen, die Luft wird an der
Oberfliche kanalisiert und Wirbelbil-
dung vermieden. Um die Airface-Ober-
fliche durchgingig zu realisieren ist das
neue Konstruktionsprinzip ohme Stol-
len hinter den Schneiden realisiert. Mit
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Sagewellenwechsel leicht gemacht, durch ein neu entwickeltes , HSK*-Spannsys-

tem von Paul.

den Airface-Fiigefrasern erreicht Leuco
im Leerlauf und im Einsatz eine Ge-
rduschreduzierung von bis zu 2 dB(A)
im Vergleich zu deren Low-Noise-
Werkzeugen.

Die Zimmer Group stelite auf der
»Ligna® eine innovative modulare Ro-
boterzelle fiir die Stiickzahl-1-Fertigung
vor. Die geforderte Bearbeitungsgenau-
igkeit wird erreicht, indem man den Ro-
boter nur in zentraler Position einsetzt,
bei der die Genauigkeit deutlich héher
ist als im Randbereich. Dezentrale Be-
arbeitungen werden durch den Trans-
port des Werkstiickes realisiert. Die Ro-
boterzelle ist sehr flexibel, Leistung und
Funktion sind skalierbar, das Trans-
portsystem  dynamisch erweiterbar.
Zimmer diirfte hiermit eine der mo-
dernsten: Zellen der Holzbearbeitung
présentiert und einen kleinen Ausblick
auf die Zukunft gegeben haben.

Eine weitere Neuheit stellt das ,,Mo-
dule 45" der Homag Group dar, wel-
ches dem Bediener erstmals erlaubt,
auch auf der Plattenaufteilsige Gehrun-
gen zu schneiden. Es besteht aus einem
feststehenden Sagewagen mitl schwenlk-
barem S#geblatt, das sich in Winkeln
von 0 bis 46 Grad stufenlos verstellen
ldsst. Die Gehrungsschnitte kénnen da-
bei auch schon bei der Erstellung des
Schnittplans berticksichtigt werden.
Die mit dem ,Module 45“ zu bearbei-
tenden Teile werden dann so zuge-

schnitten, dass der Bediener nur noch

den Gehrungswinkel eingeben muss
und den Schnitt starten kann. Neben
der einfachen Einmannbedienung er-
hoht das Modul durch das Vereinen
von zwei Maschinen in einer auch die
Energieeffizienz.

Ein Funktionsmuster fiir ein neuarti-
ges Nullfugenverfahren, das sogenannte
Wave-Tec”, wurde durch die Homag
Group prasentiert. Durch den Einsatz
von Mikrowellenenergie wird die Funk-
tionsschicht der Kanten aktiviert. Die
Leistung wird dabej im Gesamtvolumen
der Funktionsschicht in Warme umge-
setzt, wobei durch die Anregung der
Teilchen auf molekularer Ebene eine
gleichméRige Erwédrmung gewihrleistet
wird. Das Kantentrigermaterial wird
hierbei nicht erwdrmt. Die Maschine,
welche sich derzeit nur als Prototyp bei
Homag befindet, ist vollstindig fiir
Durchlauf- und CNC-Maschinen geeig-
net. Durch die vollstindige Regelbar-
keit und das Entfallen der Vorheizzeit,
wird ein geringer Energie- und Medien-
verbrauch erzielt. Der Markteintritt ist
derzeit noch offen.

Oberflichentechnik

Den ersten Preis errang in diesem
Jahr das Osterreichische Unternehmen
Adler Werk Lackfabrik fiir seinen neu-
en Lack ,Aquawood Intercare SH¥,
Dieser ist der erste selbstheilende Fens-
terlack auf Basis der im Adler-Labor
entwickelten ,,SH-Technology“. Durch
den stindigen Einfluss von mechani-
schen Einwirkungen sind speziell die
Oberflichen von Fenstern und Haustii-
ren sehr anfillig fiir Oberflichenscha-
den. Die Neuheit versiegelt kleine Sché-
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Jetzt sind auch Gehrungsschnitte beim Plattenaufteilen méglich (Homag).

den selbststindig und direkt nach der
Entstehung. Grundlage dafiir sind Mi-
krokapseln, die im Lack enthalten sind.
Bei einer Beschddigung der Lackober-
flache platzen diese Kapseln auf und ihr
Inhalt verschlieft die Verletzung. Der
mechanische Schaden bleibt zwar op-
tisch erhalten, die Oberfliche wird je-
doch durch einen Film nachhaltig ge-
schiitzt. Eindringen von Wasser und
Feuchte ist somit ausgeschlossen und
Aufplatzen von Lacken oder austreten
von Inhaltsstoffen wird somit komplett
verhindert.

Bislang waren vergleichbare Techno-
logien ausschlieRlich fiir Kunststoff-
und Metalloberflichen verfiighar. Adler
hat die Selbstheilung erstmals aufs Holz
gebracht und eine pigmentierte, de-
ckende Zwischenbeschichtung entwi-
ckelt, die Holzfenstern nachhaltigen
Schutz verleiht.

Eine weitere Neuheit, ist der ,, Linear-
schleifer von Arminius Schleifmittel.
Hierbei handelt es sich um ein CNC-
Schleifwerkzeug. Dieses ermdglicht als
Erstes seiner Art das Schleifen von In-
nenecken, Flichen, tieferliegenden In-
nenkonturen und dekorativen Nuten
auf einem stationdren Bearbeitungszen-
trum, Bej dem angewandten Funktions-
prinzip setzt der Linearschleifer die von
der Achse kommende Rotationsbewe-
gung in eine lineare Bewegung um. Bei
den Schleifaufséitzen gibt es standardi-
sierte Fichenaufsétze, aber auch indivi-
duelle Anwendungen fertigt Arminius
mittels CAD-Vorlage oder Musterbau-
teil (Nuten, Profile, Rundungen). Zur
sicheren Qualitdtsgarantie gibt es fiir die
verschiedenen Werkstoffe unterschied-
liche Grundkoérper, auf welchen die
Schleifaufsdtze aufgespannt werden.
Diese unterscheiden sich in ihrer Dich-
te und konnen optisch leicht getrennt
werden, da sie verschieden eingefarbt
sind.

Unter anderem kam ein altes Produkt
mit einer erheblichen Verdnderung auf

Bei den , Airface-Fiigefrasern von Leuco wird der Luftstrom optimiert und damit
eine deutliche Gerduschminderung erreicht.

den Markt, wobei die Plasmatechr;
gie auf einem einfachen, alten physi
schen Prinzip beruht. Durch Energi
fuhr dndern sich die Aggregatzusti
Aus fest wird fliissig, aus fliissig ga
mig. Wird einem Gas nun weitere F
gie zugefiihrt, so wird es ionisiert
geht in den energiereichen Plasm
stand als vierten Aggregatzustand {i

Seilsige von Mafell zur Bearbei
vonh Holzfaserddmmstoffen

Der Plasmareiniger von Schiele
schinenbau reinigt Oberflichen
Verschmutzungen und raut sie gle
zeitig an, was zu einer VergroRe;
der gesamten Oberfldche sorgt unc
mit einen besseren Halt fiir Leime,
cke oder andere Beschichtungen gi

Bei diesem besonderen Plasms
fahren, welches ein , kaltes Plasma‘®
wendet, konnen sogar Papiere

Fortsetzung auf Seit

Der Linearschleifer von Arminius
moéglicht das Schleifen Innenecken
tiefer liegenden Konturen.



