Seite 678 - Nummer 28 - Holz-Zentralblatt

Lésungen fiir die Holz- und Mdbelindustrie
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Ein Spaziergang durch die digitale Zukunft
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vielen Daten Intelligenz, die holzbear-
beitende Betriebe gewinnbringend fiir
sich nutzen kénnen. Um die Plattform
betreiben zu konnen und die Neutrali-
tit zu gewihrleisten, wurde die Tapio
GmbH mit Sitz in Miinchen gegriindet.
Dariiber hinaus tiberraschte Homag mit
zwei neuen Maschinengattungen, die
das Unternehmen bisher nicht im Poit-
folio hatte: Spritzlackieranlagen und
Hobelmaschinen. Im Bereich Lackie-
rung feierte die ,,GSF 100" mit automa-
tisiertem Teilehandling fiir kleine Los-
grofRen Premiere. Das in Kooperation
mit Makor entstandene Modell gehort
zu den kompaktesten Lackierautoma-
ten seiner Klasse und bendtigt nur eine
geringe Aufstellfliche. Im Bereich Ho-

Virtuelle Spazierginge waren auf dem
“Biesse Campus*” erlebbar Foto: Biesse

beln deckt die neue ,LPP 300“ nun den
ersten Schritt in der Fensterfertigung ab.
Fin besonderer Vorteil der Baureihe ist
die eigens fiir diese Maschinen entwi-
ckelte ,,Power Touch“-Bedienung, Mit
nur wenigen Handgriffen kann der
Anwender Bearbeitungsprogramme am
touchfihigen Bildschirm laden und aus-
wihlen. Zudem verfiigen die Maschi-
nen iber einen variablen Vorschub,
eine variable Spindeldrehzahl, ein
Werkzeug-Managementsystem sowie ei-

ne , Prolock“-Spindelklemmung (siehe
ausfiihrlicher Bericht zur CNC-Technik
ab Seite 687 dieser Ausgabe).

Bei Weinig aus Tauberbischofsheim
hat man den VorstoR von Homag in das
eigene , Territorium* genau beobachtet.
SchlieRlich gehoren Hobelmaschinen
seit Jahren zum Kernsortiment der Tau-
berbischofsheimer, Auf der ,Ligna“
standen aber zunéchst die Kehlmaschi-
nen im Fokus. Der neue ,Powermat”,
der in der Optik eines Erlkonigs gezeigt
wurde, tiberzeugt mit einer Vielzahl an
Verbesserungen bei der Einstellung, in
der Spindeltechnologie sowie im Riist-
vorgang. Die Maschine ist fiir die indus-
trielle Leistenfertigung mit bis zu 100
m/min Vorschub ausgelegt. Zwei Pre-
mieren gab es dariiber hinaus im Be-
reich Verleimen und Pressen zu bestau-
nen. Die neue automatische Verleim-
presse ,,Profi Press T Next Generation
ist eine von Grund auf neu entwickelte
Maschine, die nach eigenen Angaben
25 % mehr Output erzielt, Die zweite
Neuheit in diesem Segment ist die ,,Pro-
fi Press LB* zum Verleimen von Kan-
teln unter Hochfrequenz. Zudem hat
Weinig im Bereich der vernetzten Ferti-
gung mit ,W 4.0 digital” einen eigenen
Standard entwickelt, der nach der
Hausmesse ,,In-Tech® im Herbst 2016
nun auch in Hannover vorgestellt wur-
de. Das Unternehmen folgt dabei einer
klaren Pramisse: ,Die bloRe Digitalisie-
rung bringt noch keinen Wettbewerbs-
vorteil. Unsere Losungen zielen immer
auf den Kundennutzen®, so Gregor
Baumbusch, Vorstand Veririeb und
Marketing. (vgl. auch Bericht zur Mas-
sivholzbearbeitung in HZ Nr. 27 vom
7. Juli, Seite 642)

Gut gesigt — gut gekappt

Kreissdgentechnik auf dem neuesten
Stand war das Thema von Paul. Zu den
Neuheiten zihlt dabei die Mehrblati-
kreissdge ,M 34 G*, ein Nachfolger der
bewiihrten , K34 G, Durch eine CNC-
Steuerung mit Touchscreen kann sie
einfach bedient werden. Sie ist auch
leicht in Linien zu implementieren. Au-
Rerdem wurde am Stand die CNC-
Kappanlage ,Slim Line F“ der Marke
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Der neue ,Powermat” von Weinig feierte in der Optik eines Erlkénigs Premiere.

von guten Geschiften berichtete.

3D-Pressen waren bei Wemhoner ein Thema,
wo Geschiftsfiihrer Heiner Wemhdner (rechts)
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Kappen und bedrucken: Salvador zeigte eine ,Superpush 250" mit integrierter Druckeinheit (rechts), die berthrun

Markierungen, Barcodes oder Schriftziige (kleines Bild) bei normaler Produktionsgeschwindigkeit aufs Holz druckt.

,Reinhardt® zum ersten Mal vorgestellt,
ebenso wie die Hochleistungskappanla-
ge ,Rapid* von Paul mit dem eigenen
~Wood Scanning“-System, eine ,C 11
KE" fiir mittlere Querschnitte sowie —
wiederum von Reinhardl — eine ,,Basic
Line".

Mehr Automatisierung beim Zu-
schnitt bietet Salvador mit seinen Opti-
mierungssigen und Kappségen. Das ita-
lienische Unternehmen zeigte seine
neuesten Modelle, darunter die schon
mehrfach ausgezeichnete ,Superangle
600, die vier Achsen steuert, iiber die
Moglichkeit vexfiigt, zwei oder mehrete
Holzer gleichzeitig zu bearbeiten und
gegebenenfalls auch mannlos betrieben
werden kann — zudem ist sie optimiert
fiir Gehrungsschnitte. In Hannover war
sie erstmals mit einem integrierten
Bohraggregat als ,,Superangle 600 All in
one"” zu sehen. Bei der in Halle 27 pré-
sentierten Ausfithrungsform hat die vor
dem Sigeblatt positionierte Bohrgruppe
in die Werkstiicke Locher mit Durch-
messern zwischen 6 und 16 mm ge-
bohrt. Ausgestattet mit einem separaten
und unabhiingigen Kettenlader sowie
mit einem entsprechenden Entladepuf-
fer kann die neue Version der ,,Super-
angle® auch ohne Aufsicht arbeiten und
damit die Produktion deutlich steigern.
Die Gruppierung von drei verschiede-
nen Arbeitsgiingen (gewinkeltes und
optimiertes Schneiden, Bohren, Bewe-
gen), die bislang von drei verschiedenen
Maschinen durchgefiihrt wurden, er-
moglicht neben erheblichen Einsparun-
gen bei den Arbeitskosten eine deutli-
che Verbesserung des Niveaus der
Automatisierung. Eine Innovation, die
sehr gut ankam.

Genauso wie die neue Druckeinheit,
die in Hannover in die flexible Optimie-
rungskappsége ,,Superpush 250“ inte-
griert war, Sie kann aber auf Wunsch in
alle Salvador-Anlagen eingebaut wer-
den. Gedruckt wird beriihrungslos mit
einem Tintenstrahldrucker, der Schrift-
ziige genauso wie Bar- oder QR-Codes
drucken kann. Das Besondere: Erstens
erfolgt der Druck beriibrungslos, zwei-
tens muss der Vorschub nicht reduziert
werden, gedruckt wird bei Produktions-
geschwindigkeit.

Premiere in Hannover feierte die
neue ,Standard S* von Striebig. Zwei
Versionen ~ ,TRK 1¢ mit vollflichiger
Holz-Auflagewand und ,TRK 2° mit
Alu-Lattenrost—, mit erweiterter Grund-
ausstattung und zusitzliche Optionen
ermbglichen ein breites Einsatzeld,
Gut kam bei den Besuchern das optio-
nale Komfortpaket mit pneumatischer
Klemmung des Motorlaufwagens, ei-
nem digitalen Messsystem fiir die verti-
kale Achse, pneumatisch gebremsten
Auflagerollen und einer lasergestiitzten
Anzeige des vertikalen Sédgeschnitts an.
Thm wurde ein hoher praktischer Nut-
zen bei der tdglichen Arbeit mit der
Sage zugeschrieben.

Fill aus Gurten in Osterreich stellte
sein neues ,,High Pressure Core Com-
poser — HPCC"-Verfahren fiir die Pro-
duktion von Mittellagen fiir Drei-
schichtplatten und Parkett vor. Dabei
setzt der oberdsterreichische Maschi-
nenbauer auf die Produktion von Leim-
bindern als Halbzeug. Das Schnittholz
wird sparsam vorgehobelt und anschlie-
Rend mit hohem Pressdruck verpresst.
Aste, Risse und andere fehlerhafte Stel-
len werden dabei im Rohmaterial fi-
xiert. In Kombination mit den

~Speedliner*-Bandsdgen mit diinner
Schnittfuge erhoht sich dadurch die
Materialausbeute um 25 bis 35 % auf bis
zu 90 m? pro Kubikmeter Rohmaterial,
behaupten die Osterreicher.

Die Hofmann Maschinenfabrik aus
Bad Windsheim stellte neu vor eine
LED-Sicherheitslichtleiste, die mit dem
Start der Fréisspindel zu leuchten be-
ginnt, In Werkstétten mit Lirmbelas-
tung bzw. beim Tragen eines Gehor-
schutzes erkennt der Bediener, gerade
bei kleineren Werkzeugen, oft nicht
mehr, ob sich dieses dreht. Durch das
optische Signal wird eindeutig vor der
Gefahr die von dem rotierenden Werk-
zeug ausgeht gewarnt, so die Erklarung.

,,2620% ist die Bezeichnung des neuen
Anschlags von Hofmann. Doppelt ge-
fithrt und mit einem groReren Verstell-
weg ausgestattet 16st er den Vorgénger
,2610° ab. Ausgestattet ist er mit den
neuen Schnellspannern. Optional ist
die Sicherheitslichtleiste oder auch
LJAir-Lock”, das pneumatisches Klem-
men der Backen moglich.

Internet of ...

Nach dem Rekordjahr 2016 mit ei-
nem Umsatzplus von 17% auf {iber
600 Mio. Euro verkiindete Federico
Broccoli, Vertriebsleiter Geschiftsbe-
reich Holz und Leiter der weltweiten
Biesse-Tochtergesellschaften zur ,Li-
gna“ gleich wieder Topzahlen flir das
erste Quartal dieses Jahres. ,Der Kon-
zernumsatz nahm, verglichen mit dem
Vorjahreszeitraum, um 37,3 % zu, der
Auftragseingang stieg um 14,2 %", so
Broccoli, der durch den zu erwartenden
,Ligna“-Effekt weiteres Wachstum fiir
sicher hilt. Zwei Hauptthemen hatten
die Italiener fiir sich reklamiert: natiir-
lich Industrie 4.0 und dann den Haus-
bau, Letzterer auf einem separaien
Stand in Halle 13. In Halle 11 zeigte
Biesse das, was die Italiener das , Inter-
net of Biesse* nennen bzw. ihre Losun-
gen dafiir, denn fiir Broccoli sind die
Maschinen von Biesse keine Dinge,
.wie das ,Internet of Things"“ sie be-
schreibt.

Ein wesentlicher Teil des 5000 m?>-
Messestandes nahm die automatisierte
Fertigung ein. Die beginnt etwa beim
L Winstore“-Magazin fiir die Plattenver-
waltung und geht zunéchst weiter Gber

Bei der ,Superangle 600 All in
hat Salvador erstmals ein Bohragg
integriert. Fotos: Fische

eine Nestingzelle mit einem BAZ
ver BFT* und einem flexiblen Pl
aufteilzentrum ,Nextstep” oder
klassischen ,,Selco“-Aufteilsége.
re Bearbeitungsschritte wurden ab
det durch Bohr- und Bekantun
schinen des Programms ,Winner'
.Stream". Immer mehr an Bede
gewinnt auch bei Biesse die Ro
am Stand zu sehen als ,,Robot S¢
also als Bedieneinheit cines Sortie
chers, der die richtige Sortierun
Platten je nach gewiinschtem wei
Verfahrenstyp ermdglicht. Er wu:
Kombination mit der Bohrmas
Insider M* fiir die sechsseitige Be
tung im Durchlauf ausgestelit.
Die PFertigungszelle ,Lean 4.0
den Anspriichen an die individual
indusirielle Fertigung entspricht
bei SCM aus Rimini ([talien) das
light. Das automatisierte Syster
Kontrolle tiber den gesamten
gungsprozess von der Platte bi:
Endprodukt bendtigt nur einen |
ner. Ein zentral platzierfer Robot
schickt die von der Software ,M
Watch® gesteuerten, miteinande
kniipften Maschinen wie das au
tisierte Plattenlagersystem ,Fle
EL®, die Plattensige ,Gabbiani F
CNC-Bearbeitungszentrum ,,Mor
N 100¢, die Kantenanleimma
.Stefani XD* oder das Bohrze
JMorbidelli CX 200%. Auch die "
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Werkzeugvielfalt und neue Gesichter bei Werkzeughersteller Leitz in Hz
Wolfgang Hagele und Annekatrin Teschke.



