MASCHINEN UND WERKZEUGE

Erfahrung miindet

in komplexe Systeme

Anfang Juni 6ffnete die Maschinenfabrik Paul in Dirmen-
tingen zum zweiten Mal ihre Tore fir die ,,Expo”, den
Zusammenschluss der friheren Paul-Optimierungstage
und der Reinhardt-Verpackertage. Rund 140 Besucher
aus 20 Landern wollten einen Einblick in das Produkt-
portfolio der beiden Marken gewinnen.

D er Hauptdarsteller der Hausmesse
stand fast ein wenig unscheinbar
im hinteren Bereich der ,Expo“-Halle:
eine Zuschnittanlage zur Herstellung
von Starkfurnieren, die kiinftig bei den
Danzer-Furnierwetken in Frankreich
ihren Dienst tun wird. Fiir den Spezia-
listen fiir hochwertige Messerfurniere
haben sich die Ingenieure des ober-
schwibischen Maschinenbauers einiges
einfallen lassen: In der hallenfiillenden
Anlage in Form eines doppelten Hufei-
sens wandern die Werkstiicke zunichst
von einer manuellen Werkstiickaufgabe
mit Puffer zu einer Winkeliibergabe mit
Auszugstation. Unmiteelbar dahinter
beurteilt ein Scanner die durch-
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gehenden Furnierteile im Lingsdurch-
lauf. Das Besondere daran: Der Scanner
sendet Daten sowohl zu einer Auftrenn-
kreissige ,K34GV/800° als auch zu ei-
ner Optimierungskappsige der Modell-
reihe ,Rapid®, die im Durchlaufprozess
einige Stationen weiter hinten angesie-
delt ist.

Nach dem Scan beférdert ein Pufferrie-
menférderer die Werkstiicke zunichst
zu einem Codedrucker und dann zu
dem neuartigen Beschickungssystem
~AB920_Spot“. Unterstiitzt durch die
Daten des Scanners, erkennt diese auto-
matische Beschickungsanlage in Echt-
zeit die genaue Lage der Werkstiicke,
richtet sie entsprechend nach den Opti-

mierungsergebnissen aus und fihrt sie
der Auftrennkreissige zu. Mit dieser
Methode lassen sich falsche Schnitte
und damit teurer Ausschuss deutlich
minimieren, erklirte der Paul-Marke-
tingchef Wolfgang Schlegel den Vorteil
fiir den Kunden. Das komplexe System
filhre die gesamte Erfahrung des Ma-
schinenbauers in der Anlagen-, Mecha-
nisierungs- und Steuerungstechnik zu-
sammen.

Die ,K34GV/800“ verfilgt iiber vier
verstellbare Sigeblitter und kann so-
wohl ein- als auch zweistielig auftren-
nen. Sie wird erginzt von einem Sprei-
Relabscheider, der dank eines Bandsys-
tems wesentlich schneller als die bis-
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Spannende Einblicke: eine
»Slimline Formatic" im
Praxistest (oben), eine

| Kreissdge der ,,Q-Serie"
mit grinen Laserlinien

(links) und eine ,,C 14"-
Kappanlage (rechts)

her iiblichen Schneckenabscheider die
Schnittreste abfiithrt. Fine weitere Win-
keliibergabe fithrt die Werkstiicke nach
diesem Bearbeitungsschritt zu einer au-
tomatischen  Kriimmungsvermessung
mittels mehrerer Kameras. Hier werden
die durchgehenden Lamellen vermessen
und noch einmal ungeeignete Werkstii-
cke aussortiert. Im Anschluss kommt
die Kappanlage ,Rapid“ zum Einsatz.
Gefiittert mit den Scannerdaten vom
Anfang des Prozesses sowie dem aufge-
druckten Code, weifl diese Kappsige
genau, welches Werkstiick gerade pas-
siert und was damit zu tun ist.

Die ,Rapid“ mit ihren zwei unabhingig
voneinander arbeitenden Sigeblittern
gewihrleistet eine hohe Genauigkeit bei
gleichzeitig hohen Durchlaufgeschwin-
digkeiten.

Ihr Ausstoff an fertigen Furnierlamellen
ist so hoch, dass dieser zu einer automa-
tischen Sortieranlage mit 16 Bindern
gefilhrt wird, wo die Furnierstreifen
nach Gréfe sortiert und fiir die Verpa-
ckung bereitgelegt werden.

In mehreren Demonstrationsliufen
konnten sich die Besucher der ,Expo”
von der Leistungsfihigkeit der Anlage
selbst ein Bild machen. Und auch sonst
gab es viel Maschinentechnik in Aktion
zu sehen: In einem anderen Hallenteil
beispielsweise zeigte eine Optimie-

rungskappanlage ,Slimline Formatic"
der Marke Reinhardt, wie die automati-
sierte Herstellung von Decks fiir die
Verpackungsherstellung  funktioniert.
Die Kappanlage kann Werkstiicke mit
einem automatischen Schiebesystem
sehr exakt positionieren.

Weil sie zusitzlich iiber eine Auftrenn-
sige verfiigt, erledigt die ,,Slimline For-
matic® den Breiten- und Lingenzu-
schnitt in einem Arbeitsschritt. Das
ausgestellte Modell wird kiinftig bei ei-
nem Verpackungsmittelhersteller im
Hohenlohischen seinen Dienst verrich-
ten, wo die Anlage bereits sehnlich er-
wartet wird — sie soll eine in die Jahre
gekommene Sige ersetzen, deren Be-
trieb nicht mehr wirtschaftlich ist.

Héchstleistungen im Zuschnitt

Daneben waren noch weitere Auftrenn-
kreissigen zur Platten- und Massivholz-
bearbeitung sowie Auftrennkreissigen
von Paul zu sehen. Der Bogen der aus-
gestellten Maschinen reichte von einer
»Basicline“-Untertischkappsige als Ein-
steigermodell fiir das Handwerk bis zu
einer CNC-Optimierungskappanlage
der Modellreihe ,C14“. Diese Hoch-
leistungsmaschine zum Ablingen von
Holzwerkstiicken im Zuschnitt eignet
sich besonders fiir schwere und proble-

matische Werkstiicke bei hoher Anfor-
derung an Leistung und Genauigkeit.
Auf grofles Interesse seitens der Besu-
cher steff auch der Stapelautomat ,SA
15“ fiir das Aufstapeln von Schnitchél-
zern, dem Paul noch einmal eine deutli-
che Leistungssteigerung verpasst hat,
das weiter entwickelte , Wood Scanning
System“ mit Farbscanner, der noch
mehr Fehler im Holz erkennt, oder eine
Auftrennkreissige der ,Q-Serie®, die
nun Gber griine, besser sichtbare Laser-
linien zur genaueren Positionierung der
Werkstiicke verfiigt.

Die dreitigige Veranstaltung lockte in-
des nicht nur Besucher aus der indust-
riellen Holzverarbeitung an. Auch Ver-
treter von 16 Gastausstellern prisentier-
ten ihr Portfolio und gaben in interes-
santen Fachvortrigen Einblicke in die
Mabglichkeiten, welche eine Verkettung
ihrer Produkte mit den Maschinen von
Paul und Reinbardt bietet. Und auch
das ist die ,Expo“ in Diirmentingen:
ein Forum fiir den Ideenaustausch un-
ter Kollegen, bei dem zukunftsweisende
Wege in der modernen Holzbearbei-
tung diskutiert werden. Die Gelegen-
heit dazu bot am Abend des zweiten
Messetages die ,Expo-Party”, bei der
die Giste bei ausgezeichneter Verpfle-
gung noch lange in Gespriche vertieft
zusammensaflen. ® sb
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