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Gesamtansicht der Optimierungs-

kappanlage ,Slim Line 225" bei
der Firma Aalbers Wilk Emballage

hochstem Niveau

Dem niederlandischen Unternehmen Aalbers Wilk Emballage war es

wichtig, die Produktion schneller, flexibler und sicherer zu gestalten.

Nebenbei sollte auch die Holzausbeute mithilfe der Optimierung

deutlich verbessert werden. Mit der Investition in eine Kappanlage

des Typs ,,Slim Line 225" von Reinhardt wurden diese Ziele erreicht.

ie Firma Aalbers Wilk Emballage
im niederldndischen Doesburg
wird heute von Anke Wilzynski-
Aalbers und ihrem Mann Marek
geleitet. Gegriindet wurde der Betrieb als
Palettenhersteller bereits 1975 durch Ankes
Vater. Ein Brand zerstorte das Gebaude 1982
vollig, und so musste das Unternehmen neu
aufgebaut werden. 2000 und 2006 baute
man jeweils neue Lagerhallen dazu. 1996
kam Marek als Arbeiter ins Unternehmen und
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war spater fur die Produktion zustandig. Ne-
ben einem Arbeitsplatz fand er auch seine zu-
kiinftige Frau und heiratete 1999 die Tochter
seines Chefs, mit dem er damals gemeinsam
das Unternehmen bereits leitete.

Seit 1. Januar 2017 sind Anke und Marek
gemeinsame Eigentimer und Geschéaftsfihrer
des Unternehmens, das heute zwolf Mitarbei-
ter zahlt. Mareks Ziel war es von Beginn an,
das Unternehmen zu modernisieren und flexi-
bel aufzustellen. So schaffte er im Laufe der

Jahre eine groBe Hobelanlage wie auch eine
CNC-Maschine fr Werkstiickdicken von bis
zu 700 mm an. Heute ist der Holzbau, speziell
der Wasserbau, ein zweites wichtiges Stand-
bein. Hier werden vor allem hochwertige exo-
tische Holzer verarbeitet. Auch im Briicken-
bau werden die Produkte eingesetzt.

Die Optimierungskappanlage ,Slim Line
225" der Marke Reinhardt fUr Eingangs-
ldngen bis 6,2 Meter wurde 2017 wahrend
der Ligna in Hannover bestellt und im glei-



Der Positionierschieber erfasst beim
Riickhub die Lénge sowie die markierten
Fehlerstellen und schiebt das Werkstiick
durch die Kappstation

chen Jahr an den Kunden ausgeliefert. Die
Maschine hat eine Schnitthéhe bis maximal
225 mm und ist damit auch fiir schweren Tro-
penholzer, haufig Azobe, ausgelegt. Bei der
automatischen Beschickung im Einlauf han-
delt es sich um eine Kombi-Beschickung. Fir
den reinen Langenzuschnitt, wie zum Beispiel
bei der Palette Ublich, legt der Bediener drei
Werkstiickpakete auf, die dann vollautoma-
tisch der Kappanlage Ubergeben werden.
Zum Auskappen von Fehlerstellen im Holz,
die er zuvor mittels fluoreszierender Kreide
markiert hat, arbeitet die Beschickung auf
LStau”. Das heiBt, die gesamte Beschickung
wird mit Werkstiicken belegt, die sie dann

einzeln an den Einlauftisch (bergibt. Die Ein-
stellung auf die Werkstiickbreite erfolgt dabei
automatisch. Liegen die Werkstticke auf dem
Einlauftisch, erfassen wahrend dem Rickhub
des Positionierschiebers zwei Sensoren die
Werkstiicklange und eine weitere Kamera die
vom Bediener markierten Fehlerstellen. Unter
Berlicksichtigung dieser Daten berechnet die
Steuerungssoftware das Optimierungsergeb-
nis und schneidet mit maximaler Ausbeute
das Werkstiick zu.

Reste und ausgekappte Abfallstiicke wer-
den direkt nach dem Schnitt ausgeschleust
und Uber separate Abfallbander in einen Con-
tainer abtransportiert. Im Auslauf sortiert die

Oben: Am Bildschirm sieht der Bediener
die einzelnen Werkstiicke, wie sie auf
dem Ablagetisch zu finden sind. Links:
Die Fehler im Werkstiick werden mit
fluoreszierender Kreide markiert

Maschinensteuerung die Abschnitte nach
Auftrag oder Lange. Drei pneumatische Ab-
schieber stehen zur Verfligung und schieben
sie auf groBe Ablagetische, sodass auch dort
ausreichend Puffer zur Verfligung steht. Mit
der Anlage wurde auch die ,Paletti”-Soft-
ware geliefert. Mit ihr ist es moglich, Zu-
schnittlisten aus der Arbeitsvorbereitung di-
rekt an die Maschine zu senden. Am Touch-
panel der Kappanlage kann der Bediener die
Auftrage noch voroptimieren. Ein GroB3bild-
schirm im Auslauf stellt die gekappten Werk-
stiicke, die auf den Ablagetischen liegen, gra-
fisch dar. Die Teile kénnen somit jederzeit dem
entsprechenden Auftrag zugeordnet werden.
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