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Obrobka drewna

Ciecie na najwyzszym poziomie techniki

Holenderski producent palet Aalbers Wilk Emballage modernizuje produkcje przy pomocy przerzynarki optymalizacyjnej firmy Reinhardt

Holenderska firma Aalbers Wilk

Emballage zapragnela wuczy-
ni¢ produkcj¢ szybsza, bardziej
elastyczna i bezpieczniejsza.

Przy tej okazji nalezalo rowniez
zwiekszyC wykorzystanie drew-
na dzieki optymalizacji obrobki.
Cele te zostaly osiagniete dziegki
inwestycji w instalacje ciecia po-
przecznego ,,Slim Line 225 fir-
my Reinhardt.

Firma Aalbers Wilk Emballage w Doesbur-
gu w Holandii jest dzi§ zarzadzana przez
Anke Wilczyniski-Aalbers i jej meza Mar-
ka. Zostala zalozona w 1975 roku przez
ojca Anke i zajmowala si¢ produkcjg pa-
let. Budynek firmowy zostal calkowicie
zniszczony podczas pozaru w 1982 roku,
tak ze firma musiata by¢ odbudowana od

podstaw. W latach 2000-2006 wybudowa-
no nowe hale magazynowe.

W 1996 roku Marek rozpoczat prace w
firmie jako robotnik, a nastepnie zostat
szefem produkcji. Oprécz pracy znalaz} tu
takze swoja przyszla zone i w 1999 roku
ozenit si¢ z corka wiasciciela, z ktérym w
tym czasie juz wspdlnie zarzadzal firma.

Od 1 stycznia 2017 r. Anke i Marek sg wy-
lacznymi wspétwlascicielami i dyrektorami
spotki, ktéra obecnie zatrudnia dwunastu
pracownikéw. Celem Marka od samego
poczatku byla modernizacja i przeorgani-
zowanie firmy. Z biegiem lat zakupit duza
strugarke oraz maszyne obrébcza CNC do
elementéw o grubosci do 700 mm. Obok
produkcji palet drugim waznym filarem
dzialalnosci firmy jest obecnie wytwarza-
nie konstrukcji drewnianych, zwlaszcza na
potrzeby budownictwa wodnego. Obrébka
obejmuje gléwnie drewno egzotyczne wy-
sokiej jakosci. Produkty te znajduja réw-
niez zastosowanie w budowie mostéw.

Podczas przesuwu powrotnego popychacz rejestruje diugosé¢ elementu oraz oznakowa-
ne wady i przesuwa obrabiany element przez stacje przerzynarki.

Perspektywy branzy meblarskiej na tym samym poziomie
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Dopasowac i zgra¢ te oczekiwania jest nie
lada wyzwaniem, ktéremu zawsze stara-
my si¢ sprostac.

HZ: Czy Pana zdaniem w dobie Internetu
spotkania targowe maja jeszcze jakis sens?

AP: Zagospodarowane pod prezentacje
maszyn duze powierzchnie placu, obsa-
dzone do maksimum hale wystawiennicze
(najlepsza hala, nr 5, ze wzgledu na swoja
popularno$é, ma zaledwie 2 - 2,5 metro-
we alejki), to §wiadczy o znaczeniu targéw
DREMA na rynku polskim, ale tez w skali
europejsko-§wiatowej, bo przeciez przyjez-
dzaja tutaj firmy globalne. Pomimo doby
Internetu zbliZzenie rynku, kontakt osobi-
sty, face-to-face, majg znaczenie. Kontra-
henci majg potrzebe przyjechaé, rozejrzeé
sie osobiScie, dotknaé, wyprébowaé. My
im to umozliwiamy: maszyny pracuja, nie
sg statyczne, jak na innych targach bran-
zowych. Klient chce widzie¢ maszyne w
ruchu, chce méce jg wlaczyé, wyprébowac
dziatanie. To specyfika DREMY, ze ma-
szyny podiaczone sa do pradu, pracuja,
czasem ciagle, zwlaszcza w pawilonach 5
i 6. Taka forma umozliwienia wystawcom
prezentacji swoich produktéw przyciaga
fachowcéw z calego §wiata. Widzimy to po
rejestrowanych kodach krajéw. Przestrze-
gajac wszystkich wymogéw dotyczacych
ochrony danych osobowych jesteSmy w
stanie odczytaé, kto nas odwiedza, z jakie-
go kraju, jakiej branzy pochodzi, a nawet
jakie stanowisko posiada. Jest to wazne
dla dalszego prognozowania profilu im-
prezy.

HZ: Powr6émy na chwile do nowych
technologii i ich rozwoju. Jak ocenia Pan
zaawansowanie technologiczne branzy?

AP: Polski rynek mebli to 42 miliardy z1,
90% wyprodukowanych mebli jest eks-
portowanych. Dyktowana przez klienta
cena produktu, ilo§¢ stanowig o zakupie
maszyny. Odbiorca, w tym tez klient pol-
ski, ktéry czesciej, niz jeszcze kilka lat
temu, zaczyna wymienia¢ meble, dyktu-
je warunki, ktére producent - chcac im
sprostaé - musi uwzgledniaé wybierajac
na przyktad nowe technologie, centra ob-
rébcze numerycznie sterowane. Wzrost
zarobkéw w Polsce w ostatnich latach
wplywa na wzrost kosztéw producentéw.
Oszczednosci trzeba szukaé w nowych
rozwigzaniach. Do takich nalezy m. in.
zakup nowych technologii, gdzie robot
oszczedza koszty. W ten sposéb w Polsce

wchodzimy w tzw. czwarty system. Dla
zobrazowania podam przyklad: Wiele lat
temu, na targach meblowych w Poznaniu,
stoiska producentéw mebli oblegane byly
przez klientéw od rana. Przyjezdzali oni
na przyklad po sofe, kupowali st6t i byli
zadowoleni. Obecnie klient jest Swiado-
my, chce si¢ wyrézni¢ a jednoczesnie nie
odbiega¢ od przyjetych standardéw. Chce
mie¢ okucia, jakos¢, jakie widziat u sgsia-
da. Do tych zyczefi dopasowac si¢ musza
réwniez mniejsi producenci. Dla tych, ktd-
rzy pochodza z odleglych rejonéw Polski
Poludniowej m.in., aby nie inwestowali
czasu w daleka droge do Poznania, zorga-
nizowali§my targi DREMA Silesia w Kato-
wicach. Nawet, jesli z targéw Ligna nowe
maszyny nie zdaza przyjechaé, to w kata-
logu s3 one juz dostgpne. W ten sposéb
niedawne stolarnie staja si¢ mini-fabrycz-
kami o pow. 200 m? Wystarczy maszyna
CNC, okleiniarka i posiada si¢ potencjal
do spelniania zyczeii klienta. Te wiasnie
propozycje rozwigzari prezentowaliSmy
na ostatnich targach DREMA Silesia na
przykladzie produkcji kuchni: jak moge
przej$é od stolarni do mini-fabryczki. Dla
zobrazowania skali znaczenia rozwoju
technologii przytocze przyklad: jeden z
polskich producentéw mebli - Jarocifiskie
Fabryki Mebli rozposcieraly si¢ w latach
70-tych na ogromnych obszarach terenu.
Koszty placu nie stanowily wéwczas du-
zych kwot. Obecnie wystarczy 200 m?, aby
realizowaé te same procesy produkcyj-
ne. Dzieki nowoczesnym rozwigzaniom
mniejsze firmy moga sie rozwijaé. Tech-
nologie czwartej generacji staja sie coraz
bardziej dostgpne cenowo. W ubieglych
latach koszty blokowaly do nich dostep:
w linii produkcyjnej n. p. Weinig z kame-
rami odczytujacymi wady materiatu koszt
jednej kamery réwnat si¢ dwukrotnej war-
tosci maszyny. Dzi§ sterowane komputero-
wo sg nie tylko centra numeryczne, ale tez
proste maszyny. To wlasnie oferuje czwar-
ty system - obnizenie kosztéw produkcji.

HZ: Co bedzie tematem przewodnim
tegorocznych targéw DREMA?

AP: Zaprezentujemy temat Drema
Tools, czyli systemy zarzadzania na-
rzgdziami. Chcemy pokazaé zwigzek:
maszyna — narzedzie - czlowiek. Jesli
zainwestujemy w nowoczesng maszyne,
n. p. firmy Weinig, ale nie uwzglednimy
na przyklad systemu ostrzenia nozy, nie
bedzie to dobrze przemyslana inwestycja.
Dlatego chcemy przyblizy¢ temat zarza-
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Wady przedmiotu obrabianego zaznacza-
ne sg kredg fluorescencyjna.

dzania narzedziami. Jeden z wystawcéw
w pawilonie 3A, firma ITA Tools z Miel-
ca, przywozi na targi czes¢ swojej ostrzar-
ni, gdzie pracownicy chodza w bialych
teniséwkach, poniewaz jest ona prawie
laboratorium. Chcemy u§wiadomic, ze te-
mat narzedzi jest réwnie wazny, jak same
maszyny. Inng wiodaca kwestia bedzie
bezpieczefistwo pracy na maszynach. W
pierwszy dzieni targéw odbedzie si¢ kon-
ferencja podsumowujaca prace Paristwo-
wej Inspekcji Pracy nad projektem bez-
pieczernistwa pracy w tartakach i ogélnie
w przemysle drzewnym. Kolejny wazny
temat to projekt DREMA Dzieciom. Wy-
produkowane w tym projekcie meble tra-
fia do Domu Dziecka w Lesznie. W tym
celu prowadzimy uzgodnienia i wsp6lpra-
cujemy z Caritasrem i odpowiednimi fun-
dacjami. Poczatkowo wystawcy sceptycz-
nie podchodzili do tego przedsiewzigcia.
Ostatnie targi pokazaly juz jednak ich
inne nastawienie: studenci projektuja
meble, staja przy maszynach, wystawcy
inwestuja w 1-2 maszyny wiecej na sto-
isku i w ciggu kilku dni targowych produ-
kowane sa meble dla dzieci. Projekt cha-
rytatywny, ale tez pro-spoleczny: przez
te 4 dni firmy na co dziefi konkurujace
ze soba potrafig si¢ zintegrowaé, wspél-
dzialaé, wykonuja razem meble, ktérych
produkcje na zywo inni ogladaja.

HZ: 25 lat temu targi DREMA organi-
zowane byla razem z targami MEBLE.
Polaczenie to bylo chwalone, ponie-
waz cale firmy przyjezdzaly na targi do
Poznania: dzial zakupu, technologii,
dyrektor techniczny, sprzedaz. Jeden
koszt, jedna inwestycja. Czemu imprezy
te zostaly rozdzielone?

AP: Znajac geneze utworzenia DRE-
MY wiem, ze glosy byly podzielone:
Jedni twierdzili, ze DREMA bez MEBLI
nie utrzyma sie, inni, w tym analitycy,
potwierdzali, ze wystawcy mebli na 6w-
czesnych targach nie maja czasu zwie-
dza¢ hal maszynowych. Przeprowadzono
eksperyment: w pierwszy dziefi targéw,
poniedzialek, DREMA zamknieta byla
dla szerokiej publicznosci. Koncepcja ta
potwierdzila dobry kierunek prognoz. Po
ostatecznym rozdzieleniu targéw, DRE-
MA nadal dobrze si¢ rozwija. Obecnie
Drema oferuje nie tylko prezentacje, ale
tez dziatania be-to-be, zaproszenie klien-
téw z innych rynkéw do obejrzenia na-
szych maszyn.

HZ: Zycze Panu, aby tegoroczna DRE-
MA byla réwnie ciekawa i owocna, jak
mialto to miejsce w 2017 r. Dzigkuje za
rOZImMowe.

Ogdlny widok przerzynarki optymalizacyjnej , Slim Line 225" w Aalbers Wilk Emballage

. W maju 2017 roku zaméwiony zostat
system ciecia poprzecznego ,Slim Line
225% produkcji Reinhardt dla obrébki
materialu wejSciowego o diugosci do 6,2
metra. Urzadzenie zostalo dostarczone do
Kklienta jeszcze tego samego roku. Maksy-
malna wysoko$¢ ciecia wynosi 225 mm,
dlatego tez maszyna wykorzystywana jest
réwniez do cigcia cigzkiego drewna tropi-
kalnego, najczesciej gatunku azobe.

W przypadku automatycznego podawa-
nia materialu na wejSciu mamy do czynie-
nia z podawaniem kombinowanym. Gdy
material ma byé przyciety tylko na dlugosé,
jak ma to miejsce na przyklad w przypad-
ku materialu na palety, operator umieszcza
na maszynie trzy pakiety desek, ktére sa
nastepnie w pelni automatycznie transpor-
towane do pilarki. Jezeli zachodzi koniecz-
no§¢ usuniecia wad drewna, ktére operator
wczeSniej oznacza kreda fluorescencyjna,
podajnik pracuje w trybie ,,zator“. Oznacza
to, ze caly system podawania zostaje zajety
przez material, ktéry nastepnie pojedyn-
czo przekazywany jest na stél podajacy.
Przestawianie maszyny na szerokos$¢ deski
odbywa sie¢ automatycznie. Gdy obrabia-
ne deski znajda sie¢ na stole podajacym,
dwa czujniki mierza ich dlugo§¢ podczas
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przesuwu powrotnego popychacza, a do-
datkowa kamera rejestruje wady materia-
lu, zaznaczone przez operatora. Oprogra-
mowanie sterujace przetwarza otrzymane
informacje, oblicza optymalizacje cigcia i
przesyla dyspozycje do pily.

Resztki i kawalki odpadéw trafiaja do
odrzutu bezposrednio po cieciu i sa
transportowane do pojemnika na odpa-
dy oddzielnymi ta§mami. Na wylocie z
maszyny urzadzenie segregujace sortu-
je obciety materiat wedlug zlecenia lub
dlugos$ci. Pracujg tu trzy pneumatyczne
popychacze, ktére przesuwaja pociety
material na duze stoly odkladcze, zapew-
niajace wystarczajgca ilo§¢é miejsca dla
segregowanego materiatu.

Wraz z systemem. dostarczono réwniez
oprogramowanie ,Paletti. Umozliwia
ono wysylanie list z parametrami ciecia
z planowania produkcji bezposrednio do
maszyny. Operator moze wstgpnie zopty-
malizowa zaméwienia na panelu doty-
kowym pily. Duzy ekran w strefie wyj$cia
przedstawia graficznie obrabiane elemen-
ty lezace na stotach odkladczych. Dzigki
temu elementy te mozna w kazdej chwili
przyporzadkowaé do odpowiedniego zle-
cenia.
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