A LIGNA

Von der unbesaumten Rohware
zum optimierten Endprodukt

Paul demonstriert auf der Ligna 2019 einen Teil der Kernkompetenzen (Auftrennen, Kappen, Scannen und
Mechanisieren) in einer voll funktionsfahigen Zuschnittanlage. Verbaut sind darin altbewahrte wie auch neu
entwickelte Produkte, die den Zuschnitt von der unbesdaumten Rohware zum optimierten Endprodukt ermdglichen.

Die Zuschnittanlage, die Paul in Han-
nover zeigt, besteht aus einer Auftrenn-
kreissage der Modellreihe Q, dem tiberar-
beiteten Wood Scanning System und einer
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weiterentwickelten Optimierungskappsige
der Modellreihe C11. Mit der Auftrennkreis-
sdge Q-805 hat der Hersteller ein System
entwickelt, das die Vorteile des Walzenvor-

¥ Slimline Formatic der Marke Rein-
hardt zum Kappen und Auftrennen
auf einer Maschine

< Paul-Mehrblattkreissage
der Modellreihe M34

schubs (robust, wirtschaftlich und wartungs-
arm) mit der prizisen Werkstiickfithrung
des Kettenvorschubs vereint. Damit lassen
sich sdgefrische wie auch getrocknete Mas-

4 Zuschnittanlage von Paul, wie sie

auf der Ligna zu sehen ist, bestehend
aus einer Auftrennkreissdge Q-805 (1),
einer neuartigen SpreiBeltrennung (2),
einem Querférderband (3), dem Wood
Scanning System (4), einer weiterent-
wickelten Optimierungskappsége C11 (5)
und einem Sortierband (6)

(Bilder: Paul Maschinenfabrik)

A Basicline der Marke Reinhardt

4 Kombinations-
kreissage SGL far
den Nachschnitt
und das Besaumen




sivholzer mit einer hohen Schnittqualitat
auftrennen. Neben dem Vorschubsystem
besticht die Maschine durch eine weiterent-
wickelte Maxirip- beziehungsweise Optirip-
Steuerung und eine bedienerfreundliche Soft-
ware zur Maximierung der Holzausbeute.
Die Auftrennkreissige erhalt fiir einen zu-
verldssigen und effektiven Materialfluss in
der Zuschnittanlage eine neuartige, intelli-
gente Spreifieltrennung mit Brettvereinze-
lung. Die Werkstiicke samt Spreifiel werden
durch eine Blas- und Saugein-
richtung vorgereinigt, die
Spreifiel getrennt separiert und
die geschnittenen Lamellen
dem Scanner zugefithrt.

Hohe Wertschopfung Das
Paul Wood Scanning System
ermittelt mit Farbkameras, Li-
nienlasern, Punktlasern und
einer ausgekliigelten Software
nahezu alle geometrischen Ab-
weichungen und Holzmerk-
male und berechnet daraus das
bestmogliche Optimierungs-
ergebnis. Dies ermdglicht
eine Maximierung der Wert-
schopfung bei grofitmaoglicher
Leistung. Das Scannergehduse
wurde ergonomischer gestaltet
und der Zugang zu den wich-
tigsten Komponenten damit
noch benutzer- und service-
freundlicher.

Um die Leistungsfahig-
keit der Modellreihe C11 zu
steigern, beinhaltet sie einen
Vorschubantrieb mit einem
wassergekiihlten, hochdyna-
mischen Servomotor. In Kom-
bination mit einem wartungs-
freien Zahnriemen und einer
komplett tiberarbeiteten Si-
gewippe entstand ein sehr dy-
namisches Kappsystem. Das
Modell C11 steht seit Jahren
fiir hohe Zuverldssigkeit, Ge-
nauigkeit, Wartungs- und Be-
dienerfreundlichkeit. Die an-
schliefende Sortierung kann je
nach Kundenwunsch mit wei-
teren Mechanisierungssyste-
men, Stapelautomaten oder
Robotern zur vollautomati-

sierten Linie ergdnzt werden.
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Automatisiert Zuschneiden Neben der
Zuschnittanlage hat Paul weitere Maschinen
der Marken Paul und Reinhardt im Gepick.
Aus dem Hause Reinhardt ist eine Basicli-
ne sowie eine Slimline Formatic zu sehen.
Diese speziell fiir die Verpackungsindustrie
entwickelte Schieberkappsige mit zusitzli-
cher Besdumsige eignet sich hervorragend
zum automatisierten Zuschneiden von ge-
schlossenen Decks oder Paletten auf einer
Maschine. Auflerdem ist auf dem Messe-

Fertigungstechnik 45

stand von Homag eine Slimline bei der Fens-
terherstellung zu besichtigen. Eine Kombi-
nationskreissige der Modellreihe SGL fiir
den Nachschnitt und zum Besdumen im
Sigewerk und eine Mehrblattkreissige der
Modellreihe M34 zur Plattenbearbeitung
von Paul komplettieren das Ausstellungs-

P www.paul.eu

EENTN27-B20

portfolio.

Besuchen Sie uns: LIGNA, Halle 12,
Stand B84 tagliche Live Prasentationen
um 10 und 14 Uhr
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Alles im Griff: ATEMAG Control 4.0
Optimale Leistung des Aggregats, Transparenz
in Echtzeit, Frihwamung bei Uberlast.

www.ate mag .Lom Aggregatetechnologie & Manufaktur AG
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