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Sigen und Kappen

Die Paul Maschinenfabrik GmbH &
Co. KG aus Dirmentingen zeigte einen
Teil seiner Kernkompetenzen (Auftren-
nen, Kappen, Scannen und Mechani-
sieren) zusammengefasst in einer voll
funktionsfihigen Zuschnittanlage. Da-
rin waren altbewihrte sowie neu entwi-
ckelte Produkte verbaut, die den Zu-
schnitt von der unbesdumten Rohware
zum optimierten Endprodukt ermdgli-
chen. Zu sehen in der Anlage war zu-
néchst die Auftrennkreissige ,,Q-805%,

die die Vorteile des Walzenvorschubs

(robust, wirtschaftlich und wartungs-
arm) mit der prizisen Werkstiickfiih-
rung des Kettenvorschubs in sich ver-
eint. Damit lassen sich sigefrische als
auch getrocknete Massivholzer mit ei-
ner sehr guten Schnittqualitat auftren-
nen, Neben dem Vorschubsystem be-
sticht diese Maschine mit einer weiter-
entwickelten ,Maxirip“- bzw. ,Opti-
rip“-Steuerung sowie einer bedicner-
freundlichen Software zur Maximie-
rung der Holzausbeute. Die Auftrenn-
kreissdge hat fiir einen zuverldssigen
und effektiven Materialfluss in der Zu-
schnittanlage cine neuartige und intelli-
gente Spreifeltrennung mit Brettverein-
zelung erhalten. Die Werkstlicke samt
Spreilel werden durch eine Blas- und
Saugeinrichtung vorgereinigt, die Sprei-
Rel getrennt separiert und die geschnit-
tenen Lamellen dem Scanner zugefiihrt.

Einen tiberzeugenden Messeauftritt konnte man bei Paul in Halle 26 feiern.

Digitale Hilfe fiir die analoge Mdbelfertigung

Fortsetzung von Scite 656

Das ,Wood Scanning“-System von
Paul ermittelt mit Farbkameras, Linien-
lasern, Punktlasern und einer intelli-
genten Software simtliche geometri-
schen Abweichungen und Holzmerk-
male und berechnet daraus das best-
mogliche Optimierungsergebnis. Dics
ermoglicht eine Maximierung der Wert-
schopfung bei groffitmoglicher Leistung,.
Das Scanner-Gehiduse wurde ergono-
mischer gestaltet und der Zugang zu
den wichtigsten Komponenten damit
noch benutzer- und servicefreundli-
cher.

Um die Leistungsf@higkeit der Mo-
dellreihe ,,C11% zu steigern, beinhaltet
sie einen Vorschubantrieb mit einem
wassergekiihlten, dynamischen Servo-
motor. In Kombination mit einem war-
tungsfreien Zahnriemen und einer
komplett iiberarbeiteten Sidgewippe
entstand ein sehr dynamisches Kapp-
system. Die anschlieRende Sortierung
kann je nach Kundenwunsch mit weite-
ren Mechanisierungssystemen, Stapel-
automaten oder Robotern zur vollauto-
matisierten Linie ergéinzt werden.

Aus dem Hause Reinhardt waren cine
LBasic Line* sowie ecine ,Slim Line
Formatic* zu sehen. Diese, speziell fiir
die Verpackungsindustrie entwickelte
Schieberkappséige mit zusitzlicher Be-
sdumsige eignet sich hervorragend zum
automatisierten Zuschneiden von ge-
schlossenen Decks oder Paletten auf ei-
ner Maschine,

Die Auswahl der Messe-Exponate
zeigte eindrucksvoll die Leistungsféhig-
keit und Kompetenz des siiddeutschen
Maschinenbauers in der Plattenbearbei-
tung, in der Massivholzbearbeitung, im
Optimierungskappen sowie bei der Ent-
wicklung intelligenter Systemlsungen
und kompletter Produktionsanlagen fiir
die gesamte Prozesskette der holzverar-
beitenden Industrie.

Die ,Basic Line" von Reinhardt, der
Klassiker unter den Kappsdgen



