FERTIGUNGSTECHNIK

PRODUKTE

Links: Die Optimierungskappsége , Quick Stop” mit speziellem Niederhalter und Reinigungsbiirste im Anschluss zum Kappvorgang.
Rechts: Der Roboterarm hélt die Werkstiicke sicher mit einem Vakuum-Greifsystem

Stapelroboter uberzeugt
beim Zuschnitt

Die Paul Maschinenfabrik entwickelte vor kurzem eine Anlage, die

vollautomatisch Kantholzer aus Spanplatten produziert. Diese

werden beim internen und externen Transport der Platten als Ab-

standshalter verwendet, damit ein Gabelstapler die Stapel pro-

blemlos aufnehmen kann. Highlight dieser Anlage ist ein Roboter-

arm, der die fertigen Kanthoélzer auf mehrere Stationen sortiert.

E ine bauseitig bestehende Maschine, die
einen Stapel Spanplatten miteinander
verleimt, sowie eine sogenannte fliegende
Kreissage mussten in die neue Anlage inte-
griert werden. Die weiteren Arbeitsschritte
zum fertigen Kantholz sollte die Paul Maschi-
nenfabrik realisieren.

Die miteinander verleimten Spanplatten
haben eine maximale Dimension bis 5600
mm x 2070 mm x 100 mm (L x B x H) und
stellen damit hochste Anspriiche an die neue
Zuschnittanlage. Die Platten werden im Halb-

104 Hk 12020

format (2 x 5600 x 1035 x 100 mm) an die
Paul-Mechanisierung tbergeben, dort verein-
zelt, ausgerichtet und tber eine Schrdgrollen-
bahn der schweren Mehrblattkreissdge vom
Typ .SK” zugefihrt. Dieser Maschinentyp
wurde von Paul fiir besonders starkes Platten-
material bis maximal 150 mm konzipiert und
deckt damit die Anforderungen fir die Zu-
schnittanlage. Die ,SK" sagt die Platten in
Kantholzer mit 80 bis 120 mm Breite. Dafiir
koénnen maximal acht fixe Sageblatter auf der
Sagewelle installiert werden, ein Motor mit

Die Anlage besteht aus einer Schrégrollen-
bahn (1) zur Beschickung der Paul-Mehr-
blattkreissdge ,SK” (2), einem Querketten-
forderer (3) mit Pufferfunktion zur Versor-
gung der Reinhardt-Optimierungskappséage
.Quick Stop” (4), einer Reinigungsbiirste (5)
4 und einer Vorsortierung (6), die
den Stapelroboter (7) versorgt

132 kW treibt die Sageblatter an. Nach der
Plattenauftrennkreissage ~ Ubernimmt  ein
Querkettenforderer mit  Pufferfunktion die
aufgetrennten Streifen. Der Puffer versorgt
die folgende Optimierungskappsdge zuverlds-
sig mit Material.

Mit Blick auf die Gesamtleistung der Anla-
ge fiel die Entscheidung bei der Kappsage auf
eine ,Quick Stop” der Marke Reinhardt. Die-
se vollautomatische Schieberkappsége verfligt
tiber einen speziellen Zangengreifer, der die
Streifen einzeln halten kann. Dadurch ist sie in
der Lage, den Schieber schneller zu beschleu-
nigen und zu bremsen, ohne dass das lange
Material auBer Kontrolle gerdt. Die ,Quick
Stop” kappt die Kantholzer in Langen von
602 mm bis 2750 mm, eine Klappe nach
dem Kappvorgang entsorgt zuverldssig die
Abfallstiicke. Im Anschluss werden die Werk-
stiicke von einer Burste entstaubt, an drei Ab-
nahmestellen sortiert und fiir den Stapelrobo-
ter zurechtgelegt.

Der Stapelroboter, der mit einem Vakuum-
Greifsystem ausgeristet ist, Ubernimmt die
vorbereiteten Kantholzer und sortiert diese
auf mehrere Paletten. Die Stapel kbnnen da-
bei in der Hohe und im Aufbau frei program-
miert werden, was dem Kunden maximale
Flexibilitat gewahrleistet. Fertige Stapel wer-
den tber eine bauseitig zur Verfligung ge-
stellte Rollenbahn abtransportiert.

Durch die Verknlpfung einer Plattenkreis-
sage und einer Optimierungskappanlage Gber
Mechanisierungskomponenten und intelli-
gente Steuerungssoftware entstand eine voll-
automatische Zuschnittanlage.
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