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Massivholz
vollautomatisch zuschneiden

) Prawda ist ein Produktions- und

Dienstleistungsunternehmen, das
Roman Prawda 1989 gegriindet hat. In
der Anfangsphase produzierte die Firma
Pliischtiere und Kissen. 1997 fiel die
Entscheidung, die Produktion von Sperr-
holzbeschldgen aufzunehmen. 2000 er-
weiterte Prawda den Betrieb um ein
weiteres Werk in Olecko.

Dieses Werk im norddstlichen Ma-
suren/Polen ist spezialisiert auf die Pro-
duktion von Massivholzmdbeln mit
einem modernen, vielseitigen Maschi-
nenpark. Hochwertiges Holz aus Staats-
forsten wird im eigenen Sdgewerk bear-
beitet und bei nachfolgenden Produkti-
onsprozessen zu einem der vielfaltigen
Endprodukte gemacht. Restholz wird zu
Holzbriketts verarbeitet. Im Laufe der
Jahre erhielt Prawda verschiedene Qua-
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litdtsauszeichnungen wie I1SO, FSC oder
AES. Um das hohe Qualitdtsniveau zu
halten, entschied sich Prawda fir die In-
vestition in eine Zuschnittanlage von
Paul Maschinenfabrik.

Halbautomatische Vorkappung Am
Anfang des Produktionsprozesses wer-
den die getrockneten Birkenstapel mit
dem Gabelstapler an die Zuschnitt-
anlage libergeben, mittels Kippentsta-
pelung vereinzelt und entlang einer
Nulllinie (vorderkantenbiindig) aus-
gerichtet. Im Anschluss erfolgt eine
halbautomatische Vorkappung zur
Steigerung der Holzausbeute. Dabei
wird die Oberfldche der unbesdumten
Werkstlicke von einer Bulrsten-
maschine vom Schmutz befreit, so
kann spéater der Bediener am Beschi-

4 Blick liber die Kippentstapelung mit
anschlieRender Biirstenwalze und Kappsédge
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ckungssystem die Qualitdtszonen bes-
ser erkennen. Dann messen mehrere
Sensoren zunédchst die Feuchtigkeit im
Querdurchlauf und anschlieBend die
Lage der Waldkante. Je nach Art und
Dimension des Einschnittes erfolgt
nun eine vollautomatische Drehung der
Werkstiicke um die Ldngsachse.

Hohe Tagesleistungen bei gerin-
gem Abfall Herzstuck der Zuschnitt-
anlage ist eine Power_Rip, bestehend
aus einem Beschickungssystem mit
oben- und untenliegender Vermessung
sowie einer Auftrennkreissége des Mo-
dells CGL-1110. Das aufgrund der
Werkstilickform berechnete Optimie-
rungser-gebnis wird dem Bediener per
Laserlinien direkt auf dem Werkstiick
angezeigt. Die Optimierungssoftware
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beriicksichtigt sdmtliche Konturen, Wurzelansédtze sowie
Waldkanten und prasentiert das Brett in lagegerechter Posi-
tion dem Bediener. Er kontrolliert das errechnete Ergebnis und
kann es bestéatigen oder verwerfen. Bevor das Werkstiick der
Auftrennkreisséage zugefiihrt wird, fahren die beweglichen S&-
geblétter prézise in Zielposition.

Die im Gleichlauf arbeitende Sdgewelle ist mit vier verstell-
baren Sdgebiichsen und einem Nullblatt ausgeristet und er-
zeugt finf variable Streifen. Aufgrund der Teleskoptechnik ist
es maglich, eine Streifenbreite von minimal 20mm zu produ-
zieren. Die Prazision der Sdgeblichsen und deren Verstelltech-_
nik bewirkt eine Breitentoleranz der aufgetrennten Werkstiicke
von maximal £ 0,5mm. Diese Genauigkeit wird auch dann er-
reicht, wenn die Anlage im Automatikbetrieb bei einer Leis-
tung von zehn bis zwolf Werkstiicken pro Minute ohne den
Eingriff durch einen Bediener betrieben wird. Dadurch sind
hohe Tagesleistungen bei geringem Abfall m&glich. Die Gleich-
lauftechnik der Auftrennkreissége gewdhrleistet verleimfahige
Sadgeschnitte, auch bei komplexer Ware und unter hohen Pro-
duktionsleistungen. Der darauffolgende Spreillelabscheider
trennt die Abfallstiicke sauber und zuverldssig von den opti-
mierten Werkstiicken. Auch die auf einem Werkstiick befind-
lichen Qualitdtszonen werden separiert.

Transparente Produktion Die CNC-Steuerung protokolliert
laufend den Produktionsfortschritt. Statistische Daten in Echt-
zeit geben einen schnellen, umfassenden Uberblick tiber die Pro-
duktionsdaten. Netzwerktechnik und Internetverbindung eignen
sich nicht nur zur Kontrolle der Produktion, sondern auch fiir die
Arbeitsvorbereitung im laufenden Betrieb. Hierdurch ergeben
sich kurze Programmier- und Riistzeiten. P www.paul.eu
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A Bedienerkontrollzentrum vor der automatischen
Beschickung und der Auftrennkreissdge CGL-1110
- Anzeige -

MIT UNS HABEN SIE
PUR-HOTMELT IM GRIFF

Sie mochten mit PUR entspannt hochwertige
Ergebnisse erzielen? Die passenden Systeme fir
sichere und saubere Klebeprozesse finden Sie bei
uns. www.robatech.com
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