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Die bereits seit 2007 bestehende Ge-
schaftsbeziehung zwischen dem lettischen
Holzverarbeitungsbetrieb und der Paul Ma-
schinenfabrik wurde Ende 2019 erfolgreich
fortgesetzt. Seither ergdnzen ein Optimie-
rungskappsystem »Rapid« mit Scanner und
Sortierung sowie ein automatisches Auf-
trennsystem die Produktion in Lettland. Auf
diesen beiden Anlagen des Maschinenher-
stellers aus DUrmentingen werden vor al-
lem weiBe Banklatten und Wandverklei-
dungselemente produziert. Diese sollten
komplett fehlerfrei und maoglichst lang
sein. Der siiddeutsche Maschinenbauer be-
trat bei diesem Projekt Neuland und ent-
wickelte seinen ersten Rip-Scanner, der im
Langsdurchlauf arbeitet. In Kombination
mit dem Beschickungssystem
»AB920_Spot« und einer flexiblen Auf-
trennkreissage »CGL«entstand ein prazises
und leistungsfahiges System.

Die eingesetzte Scannertechnologie basiert
auf dem bewdhrten »Wood Scanning Sys-
tem« des Maschinenherstellers. Die kom-
plett Gberarbeitete Software wurde um
Optimierungsalgorithmen fur Auftrennsys-
teme erweitert. Je nach Kundenanforde-
rung wird sie an Leistungsvorgaben, Ma-
terialdaten und Holzart angepasst. Der Rip-
Scanner verarbeitet sowohl unbesaumte,
als auch vorbesaumte Werksticke mit un-
terschiedlichen Qualitatskriterien. Zur Op-
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Der neu entwickelte Scanner fiir das optimierte Auftrennen von Massivholz.
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Scannen im Doppelpack

timierung der Ausheute werden nicht nur
die gewlinschten Auftrennbreiten samt de-
ren Wertigkeiten, sondern auch mégliche
Kapplangen berticksichtigt. Mithilfe dieser
zweidimensionalen Flachenoptimierung
erreicht die Anlage eine sehr hohe Wert-
schépfung. Das Beschickungssystem er-
kennt die Lage der gescannten Werkstlcke
und positioniert diese unter Berlicksichti-
gung der Optimierungsergebnisse millime-
tergenau vor der Auftrennkreissage.

Optimierung von Auftrennen
und Kappen

Beim Auftrennen erzeugt die Maschine bis
zu vier Stiele, bei Bedarf auch einen Ruick-
laufer. Diesen Rucklaufer, der bereits im
ersten Durchgang bei der Optimierung be-
ricksichtigt wurde, erfasst der Scanner neu,
um das Ergebnis gegebenenfalls weiter zu
optimieren. Das Werkstlck wird anschlie-
Bend in einem anderen Winkel gesagt als
zuvor. So positioniert der Rip-Scanner die
Produkte bestmoglich um die Holzfehler
auf dem Rohmaterial he-
rum und ist nicht an eine
feste Schnittrichtung ge-
bunden. Das Optimieren
der Rucklaufer bereits im
ersten Scandurchgang ist
neu und erhéht die Aus-
beute deutlich.

Im nachsten Arbeitsschritt
werden die Werkstlicke ge-
hobelt und anschlieBend
mit dem Optimierungs-
kappsystem »Rapid_Scan«
auf Lange geschnitten. Be-
dingt durch anwendungs-

spezifische Gegebenheiten setzten beide
Unternehmen bei diesem Projekt auf zwei
getrennte Anlagen. Zum einen steigt die
Optimierungsqualitadt beim Kappen auf-
grund des zweiten Scanners, da mogliche
Holzfehler nach dem Hobeln noch besser
erkannt werden. Zum anderen steigt die
Flexibilitdt des Gesamtsystems, da bei-
spielsweise auch getrennte Auftrenn- und
Kappaufgaben bearbeitet werden kénnen.
Dennoch ware dieser Produktionsprozess
auch in einer verketteten Anlage mit nur
einem Scanner denkbar, der beide Kreissa-
gen mit Daten versorgt.

Mit der neuen Technologie bietet die Paul
Maschinenfabrik einen wirtschaftlichen Ein-
stieg in das automatische und optimierte
Auftrennen von Massivholz. Die Kombina-
tion mit dem Beschickungssystem macht
das hochprazise Ausrichten im Langsdurch-
lauf gescannter Werkstlcke erst mdglich.
Dieses kann nicht nur mit einem Scanner
von Paul, sondern auch mit allen anderen
Rip-Scannern kombiniert werden.

Optimierungsergebnis, bei dem das Werkstiick zur Steiger_ung c_ler
Ausbeute in zwei verschiedene Richtungen gufgetrennt wird. Dies
wird durch einen zweiten Durchgang ermdglicht.




