Entgeltliche Einschaltung

VERARBEITUNG

Automatisierung gegen
den Fachkraftemangel

Mit steigender Nachfrage nach qualifizierten Arbeitskraften gewinnt die Automatisierung in der
modernen Holzbearbeitung zunehmend an Bedeutung. Nicht nur das Handling der oft schweren Werk-
stiicke Ubernehmen immer 6fter Maschinen und Anlagen, auch die vollautomatische Qualitatsbeurteilung
und Optimierung des Materials setzen sich durch. Die Paul Maschinenfabrik, Dirmentingen/DE, kann mit
ihren wirtschaftlichen Scannerlosungen beim Kappen und Auftrennen punkten.

Jungst lieferte die Paul Maschinenfabrik einen Rip-Scanner an das
Unternehmen Krauss, einen fithrenden Birkenverarbeiter in Lett-
land. Krauss beschiftigt sich seit 2001 mit der Produktion von Mdbel-
teilen, Leisten sowie Leimteilen und ubernimmt die gesamte Ver-
arbeitung vom Sageholz bis zum Fertigprodukt sowie die Verwertung
der Holzabfille zu Brennstoffbriketts. Das Unternehmen war auf der
Suche nach einer wirtschaftlichen Losung zur Steigerung von Aus-
beute, Qualitit und Leistung. Fiir diesen Anwendungsfall kombinier-
ten die Konstrukteure von Paul das neu entwickelte Rip-Scan-
ning-System mit einer CGL-Auftrennkreissage, die uber vier
bewegliche Sdgebiichsen in Teleskopbauweise verfiigt.

Scanner steigert Ausbeute

Die unbesdumte und getrocknete Brettware wird abgestapelt, verein-
zeltund von oben und unten mit Kameras im Langsdurchlauf erfasst.
Die Scannersoftware erkennt die zuvor definierten Fehler und die
Brettgeometrie und optimiert die Brettware anhand der hinterlegten
Stiickliste. Unter Berlicksichtigung der Dreh- und Positioniermog-
lichkeit des Brettes sowie der Verstellung der Siageblatter berechnet
die Software das optimale Schnittbild. Bei Bedarfsind auf demselben
Brett zwei unterschiedliche Schnittrichtungen durch einen Riicklau-
fer moglich, was die Optimierung steigert. AufSerdem kann der Scan-
ner mit den vorliegenden Daten zusétzlich das Optimierungsergeb-
nis eines nachfolgenden Kappprozesses einfliefsen lassen.

Ist ein Werkstiick erfasst und das Schnittbild berechnet, wird es der
Auftrennkreissdge zugefiihrt. Das automatische, kameragestiitzte
Beschickungssystem AB920_Spot erkennt die Lage und richtet das
Stiick nach Vorgabe des Scanners optimal aus. Die Sageblatter der
CGL fahren schnell in Position, bevor das Brett durch die Kreissage
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fahrt. Die im Gleichlauf arbeitende CGL zeichne sich durch eine pra-
zise Werkstuickftihrung, eine sehr gute Schnittqualitat und minimale
Schnittfugen aus, informiert der Hersteller. Sie stellt ihre Starken vor
allem beim Breitenzuschnitt von getrockneten Hartholzern unter Be-
weis, kann aber auch bei zahlreichen anderen Anwendungen punk-
ten. Mit bis zu vier Verstellungen in Teleskoptechnik erreicht die CGL
eine maximale Flexibilitit und einen minimalen Ségeblattabstand.
Der Kunde zeigte sich bereits unmittelbar nach der Installation sei-
ner Anlage zufrieden, da in kurzer Zeit die Effizienz der Produktion
messbar stieg. Der Scanner nimmt dem Bediener die ehemals manu-
elle Beurteilung vollumfanglich ab und entlastet ihn damit um eine
anstrengende Tatigkeit. AufSerdem teilt der Scanner die Werkstiicke
um ein Vielfaches schneller und genauer ein, als ein Bediener dies vi-
suell tun kann. //

2976 x 31,0 x 2409 mm

Value: 45,7

Bei Bedarf optimiert der Scanner das Schnittbild mit zwei unterschiedlichen
Schnittrichtungen auf einem Werkstlck
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Bildquelle: Paul Maschinenfabrik
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Das Paul Rip-Scanning-System erfasst die Werkstticke im Durchlauf von oben
und unten und berechnet die Optimierungsergebnisse zum Auftrennen und
Kappen

Das automatische Beschickungssystem AB920_SPOT erkennt die Lage der
Werkstlicke und positioniert diese nach der Viorgabe des Scanners vor der
Auftrennkreissdge
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