Rubrik

Die Seitenpro-
filiereinheit
ermoglicht
eine Rundum-
Bearbeitung
von Platten-
material.

Rundum-Bearbeitung
mit der Mehrblattsage

Die Celulosa Arauco y Constitucion S.A. setzt bei der Modernisierung ihres Standorts in
Cholguan erneut auf die bewdhrte Technologie der Paul Maschinenfabrik und starkt damit
Effizienz und Zukunftsfahigkeit ihrer Produktion. Arauco ist einer der weltweit fiihrenden
Hersteller von Holzwerkstoffplatten und erneuerte eine bestehende MDF-Linie fiir einen
zeitgemidlen Produktionsprozess.

Die Seitenprofiliereinheit von Paul kann als optio-
nale Erweiterung an eine Mehrblattsige z.B. vom
Typ ,K34G-OU“ angebaut werden.



ufgrund der langjahri-
gen, vertrauensvollen
Zusammenarbeit und

der positiven Erfahrungen mit
Mehrblattsdgen aus dem
Hause Paul fiel die Wahl er-
neut auf eine Maschine des
stiddeutschen Maschinen-
bauers. Zum Lieferumfang
gehort eine ,K34G-OU” mit
einer Seitenprofiliereinheit,
die fiir prizise Bearbeitung
und hohe Effizienz ausgelegt
ist. Automatisierungskompo-
nenten aus dem umfangrei-
chen Produktportfolio von
Paul gewihrleisten einen rei-
bungslosen Materialfluss bei
der Werksttickzufiihrung und
beim Abtransport.

Zwei-Wellen-Bearbeitung
mit Seitenprofiliereinheit

Die Mehrblattsige vom Typ
,K34G-OU” mit oben und
unten liegender Sagewelle ist
seit vielen Jahren fester Be-
standteil des Produktpro-
gramms und hat sich bei

Kunden weltweit bewéhrt.
Sie steht fiir hohe Flexibilitat
und vielseitige Einsatzmog-
lichkeiten in verschiedenen
Anwendungsbereichen. Ne-
ben klassischen Holzwerk-
stoffen kénnen auch Platten
aus Kunststoff oder Faserze-
ment bearbeitet werden.
Wihrend die obere Sagewel-
le insbesondere fiir exaktes
Nuten und Profilieren ausge-
legt ist, Gbernimmt die untere
Sdgewelle das effiziente Auf-
trennen des zugefiihrten Plat-
tenmaterials.

Bei Arauco kam an dieser
zweiwelligen Mehrblattsage
erstmals ein Zerspan- und
Profilieraggregat zum Einsatz,
das zusitzliche Bearbeitungs-
moglichkeiten bietet. Mit die-
ser Einheit lassen sich seitli-
che Profile, wie beispielswei-
se Nut und Feder, mit hoher
Prazision und Wiederholge-
nauigkeit erzeugen. Die ,ste-
henden” Werkzeuge werden
horizontal tiber eine benut-
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zerfreundliche SPS-Steuerung auf die ge-
wiinschte Position gefahren. Die vertikale
Feinjustierung erfolgt manuell und ermoglicht
eine prazise Anpassung an unterschiedliche
Materialanforderungen. Die Nuten und Profi-
le Gberzeugen durch eine hohe Prézision und
weisen sowohl in Langs- als auch in Quer-
richtung nur minimale Abweichungen auf.
Das Ergebnis sind passgenaue Verbindungen
mit kaum spiir- und sichtbaren Fugen. Ein
Qualitatsmerkmal, das hochste Anspriiche an
MaBhaltigkeit und das Oberflichenbild er-
fullt.

Flexible Losung dank
erweiterter Kerntechnologie

,Mit dieser Konfiguration entstand eine L6-
sung, die maximale Prazision mit hoher Wirt-
schaftlichkeit koppelt”, erklart Manfred Buck,
Verkaufsleiter bei Paul. ,Die gezielte Erweite-
rung unserer Kerntechnologie um eine Seiten-
profiliereinheit garantiert eine flexible Bear-
beitung unterschiedlicher Materialien bei
durchgehend hoher Prozessstabilitit.” Dieses
Projekt unterstreicht das Ziel der Paul Ma-
schinenfabrik, Kunden weltweit mit praxisna-
hen Losungen voranzubringen und gemein-
sam neue Standards in der industriellen Plat-
tenbearbeitung zu setzen.




